opti

| SRR |

tray, guide, I-B-T 385, gingiva, match, model,
model align, sprint, express

REF 57066

BG - Yka3aHus 3a ynotpe6a

1. Onucaxme Ha n3genneTo

Vi3penvaTa optiprint ca CBETNMHHO BTBbPAABALLYM Ce 3D neyaTHu nnactMacu 3a npou3BOACTBO Ha 3bOHM
hopmoBaHu YacTi (BX. 2. [MpefHasHayeHne) Kato cneumaneH NPOAYKT 3a pasnuyHi (MEANLUMHCKY) NOKa3aHus
, ONPEAENeH OT AEHTANHM CNELManicTy. V13anon3saHeTo e NoAX0AALLO B YCTPONCTBA C Ab/KNHA HA BbHATA
385 nm 1 405 nm, 0CBEH aKo BbPXy ETUKETA HE e NOCcoYeHo apyro. Lienesara rpyna naumeHT 3a Meguum
CKUTE 13[enns Ca Bb3PACTHI U IOHOLLN.

2. NpepHasHayexne
3D neyatHa nnactmaca 3a afuTUBHO NPOWN3BOACTBO Ha:

optiprint tray / optiprint tray 405 VHIMBIZYATHU JTHXULM 3@ OTreYarTbLy (€3
optiprint guide 385 /

optiprint guide HR / optiprint guide 405 (LIaGnoru 3a npoGuBaHe ce
optiprint I-B-T 385 TpaHcdepHu WabnoHu 3a No3ULMOHMPaHe Ha e

ckobara
Macku 3a BeHum

optiprint gingiva 2.0

Kato anTepHatusa n3nonssaiite nogxoasiara nporpama Rapid Shape Wash ¢ uzonponaxon (99%).
[locTaTb4YHOTO NMOYMCTBAHE CE N03HABA N0 MaToBaTa NOBbPXHOCT. JTbCKABITE NMETHA U3NCKBAT JAOMbHUTENHO
TOYKOBO MOYMCTBAHE C MOYMCTBALLA TEYHOCT U YETKa. I'qumcmame, J0KaTo MnpectaHat Aa ce BuKAaT
MOBEYE TbCKABM METHA.

5.4. MpuknioysaHe

OKOHYaTeNHUTE CBOICTBA, @ ChLLO 1 OKOHYATENHWUST LIBST, 3aBUCST OT NPOLECA Ha BTBbPAABAHE.

3a Ja ce NoCTUrHaT XKenaHWTe CBOWMCTBA HA maTepuana n GMOCBBMECTUMOCT, KAKTO W LBETA, HaMb/HO
MOYMCTEHNTE 1 U3CYLUEHM (DOPMOBAHM YacTu TpsibBa Aa 6bAaT nocnefBallo BTBbPAEHW B OTCHCTBME Ha
KUCIOPOA.

Mpenopbka

YetpoiictBo Ceetkasuua Otoflash G171 (NK onTuka) ¢ HaculiaHe ¢ a30T. YBepeTe ce, 4e M3nonsgate
nnekcurnacosa BaHa ¢ UVB duntbp! Moxe fa pasnosnaete ToBa no Haanuca: NK Optik 360N2.

Kato anTepHaTuBa u3non3gaiiTe nogxogswiata nporpama Rapid Shape Cure ¢ Bakyym.

3a nocnefBalio BTBbPAABAHE B ApYrv YCTPOICTBA 32 CBET/IMHHO BTBbpAsBaHe TpsbBa ja ce cnassa
cneumduyHa 3a 3neNueTo, NpeaBapUTeNHO onpefeneHa HaCTPoiika Ha YCTPONCTBOTO 3a BTBbPASBAHE WK
CPaBHUTESHO BUCOKA BX0oAALLA eHeprus (200 W)

CBET/INHHA MOLLIHOCT B OTOFLASH G171

2 x 2000 npucBeTBaHNs
(06bpHeTe cnen 2000 NpUCBETBaHMS)

7 MURYTN

ANTEPHATMBHA CBET/IMHHA MOLLHOCT
(200W, 315-400 NM)

[leHTanH! OTAMBKM, KOUTO MoraT Ja Gbaar

optiprint match
CKaHMpaHw

optiprint model, optiprint sprint,
optiprint express

optiprint model align Mogenw Aligner
CbLuyo Taka B NpoAykToBara rama ca Bknuenu: optiprint clara, optiprint lumina, optiprint laviva
n optiprint zero.

[leHTanum mogenv

3a Te3N U3AENMs Ca HaJMYHW OTAENHUN MHCTPYKLMM 33 YynoTpe6a, KouTo Tpsi6Ba fAa ce cnasBar.

3. MpoTtuBONOKa3aHue

MartepuansT He TpsbBa fa Ce W3Mon3Ba 3a Apyri Lenw, OCBEeH 3a auTUBHOTO NPOM3BOACTBO MO
npefHasHayeHne. He 13nonasaiiTe NoNMMEPU3NpPaHIg MaTepran, ako CbLiECTBYBA aneprus KbM HAKOS OT
CbCTaBKITE (CbbPXa METaKpUnaTHi MOHOMEDPH 1 ONUrOMepH).

4. YKa3aHus 3a HamansisaHe Ha pucka 1 3a 6e3onacHocT

- HenpasunHOTO 13M0n3BaHe 1 OTKIOHEHMATA OT onucaHaTa 00paboTka LU AOBEAAT 10 BOLLIABaHE Ha KA4eCTBOTO
11 GMOCHBMECTUMOCTTA, KAKTO 11 [10 HEXXeNnaHI MexaHn4Hy CBOCTBA Ha roToara (DopmoBaHa YacT.

- BriocbBMECTUMOCTTA € rapaHTVpaHa camo npy NpaBuIHO NPUNOXeEHNE (MOCT-NOAMMEPN3aLNS B OTCLCTBUE
Ha kucnopog). 06paboTBaiiTe BCUYKI (HOPMOBAHI HaCTI CaMO B HAMBHO NONMMEPU3NPAHO CbCTOSHNE.

- MocT-nonMepu3auysTa Ha (GOPMOBAHUTE YaCTW Ce W3BbPLUBA B MOAXOAALL NOAMMEPN3ALUMOHEH MOZYN
(Hanp. otoflash G171), BX. 5.4.

- Cnep NpukntoyBaHe Ha npougca Ha uarpax/aaHe, (JopMoBaHaTa yacT Tpsbsa fja ce NoYucTyv ¢ noaxoasiL
noyncTBaLy, pasTeop (Hanp. n3onponaxon 99%) B yNTpasBykoBaTa BaHNKa.

- HoMepbT- Ha-napTuaaTa- TpstBa- Aa-Ce -Noco4Ba -Npy-BCsika -onepaLus, M3IcKBalla-wieHTUbmKauus-Ha
matepuana.

- 3@ aouTMBHO NMPOM3BEAEHU MEAMLHCKM U3[eNus OT MevaTHW nnactMacy ce npenopbysa 24 vaca
CbXpaHeHue BbB BOJa.

- CnaagaiiTe BCUYKM NPENOPBYUTENHU HACTPOIIKIA 33 NPUHTEpPa 1 YCTPOICTBOTO 3a CBET/IMHHO BTBbPASBAHE.
- [peaw ynoTpeba npoyeTeTe 1 cnassaiTe MHHOPMALMOHHIS N1CT 3a 6eonacHocT (SDS).

- 3@ YCTOA4MBOCT Ha CHyNBaHE NPV Cb3[aBaHETO Ha CrIeLManHit MPOAYKTY TPAOBA Aia Ce Cria3Bar 06n4ailHuTe
[e0ENMHI HA CTEHUTE Ha MaTepuana.

- Mpu pa6ota ¢ optiprint n3genus u HEBTBbPAEHM NeyaTHM (hopMOBaHW YacTu TpsbBa fAa Ce HOCAT
NpaBUIHUTE NIMYHU NPEANAasHU CPEACTBA (HUTPUNHYM 3aLMTHU PbKaBULM, NPEAnasHi o4yuna, 3aluTHO
0601eKN0).

- W136arBaiiTe KOHTAKT C Koxata W 04uTe npeay BTBbpAsBaHe. V3nenveto optiprint Moxe fAa pasapasHi
04ITE U KOXaTa.

- B pedku ciyyan morat ga Bb3HUKHAT anepriyHn peakuyunm KbM KOMMOHEHTW Ha u3penusta optiprint. B
Cryyal Ha Cny4YaeH KOHTaKT, CleaBaiTe ,MepKuTe 3a Mbpsa NoMoLL” (M3nnakHeTe 00UIHO C BOAA 1 aKo e
Heo6X0aMMO Ce KOHCynTUpaiTe ¢ nekap). Bikte SDS.

- [la ce n3nonasa camo oT KBaMuLmpaH nepcoHan. la ce chxpaHsea Ha MACTO, HeOCTbIHO 3a Aeual

5. CTbnku 3a o6paboTka

5.1 MpoekTupaxe
Mons, cnasgaiiTe obLuMTe NpaBina 3a NPOEKTMPaHe MpW NPOEKTUPAHETO Ha (DOPMOBaHM YacTu. 3a TaBata
optiprint-tray-npenopbusame - M1HUManHa aebefnHa Ha-cteHata oT-2;5-mm.

5.2 NevataHe

CnasgaiiTe MHopMaLmsTa 3a pabota ¢ npuHTepa u codtyepa. PaboteTe uncTo. 3ambpcsaBaHeTo Ha 3D npuHTepa
MOXE Ja MprimnHy AecheKTy Ha hopMoBaHaTa 4acT 1 ja NoBpeav Tagara. MofxoadLm napameTpyu Ha matepuana
3a NeyaTHM nnacTMacy optiprint MoraT fia GbaT U3TerneHn oT 6asata AaHHU Ha NPOU3BOAUTENS Ha MPUHTEpA.
Pasknarete Gytunkara optiprint npeay ynoTpe6a 11 HambiHeTe AOCTATBYHO BaHaTa 3a Matepuan Ha NpuHTepa.
OTCTpaHeTe eBEHTYaNHO HA/IMYHITE MeXypyeTa C YUCT MHCTPYMEHT/LnaTyna.

AKo 13non3sare NpuHTED 663 BrpaieH Harpesarern, ce Mpenopbysa NPUHTEPBT 1 U3aenueTo optiprint Aa Gbaar
3arpeTu Ao pabotHa Temnepatypa ot 30°C/86°F. Tpsibsa fa ce 136srea CTyeH CTapTn.

5.3 MouncrtBaHe cnep neyvar:

1A3non3gaiiTe uicTa AbpBeHa LUnaTyna, 3a fia NpemMaxHeTe BCUYKW OCTaTbLy OT fedyarHara nnactMaca. Cneg
TOBa M3BaJETe NnarqopmaTa 3a u3rpax/aaHe ot NpuHTepa v oTaeneTe HoOPMOBaHUTE YacTy OT nnatopmara 3a
u3rpaxzaHe. PasjieneTe onopHITE KOHCTPYKLMN NPEaV MOYMCTBAHETO.

[penopbka: B He3arpsita ynTpasBykoBa BaHa; MoCTaBeTe MOYMCTBALLATA TEYHOCT 1 (HOpMOBaHaTa YacT BbB
BTOPW, 3aK/0YBALL, CE KOHTEIHEP (5 MUHYTI). KaTo noymcTBaLLa TEYHOCT MOraT Ja Ce M3Mon3BaT 30nponaHos
(99%) v optiprint clean. Korato n3nonagarte optiprint clean, BuHarn e He0OXoAMMO 2-MUHYTHO MoCeaBaLLo
noyucTBaHe ¢ 13onponaHon. optiprint clean He e NOAX0fsLL 3a NOYMCTBAHE HA MOBBPXHOCTI 1 060PYABAHE.
Cnep ToBa ce 13cyllasa (POpMOBaHATa YacT C MOMOLLTA HA CrbCTEH Bb3AYX 11 CE MPOBEPSBA HA pesynTata
OT NOYMCTBAHETO.

3aBbplueTe obpaboTkata Ha (POPMOBAHUTE YacTV GbP30 M Ce MPUAbPXKaTe KbM 3afanndTa 3a Bpewme!
Mpenu BCuuko, M36srBaiiTe HEHYXXHO Abara 6aHs B NOYMCTBALLATA TEYHOCT, KAKTO U AbATM NEpUOAN Ha
134aKBaHE MeXzy OTAENHUTE CThKM!

lpenopbka- 3a TaBa optiprint viper green: 2 x 3000 cBETKaBNLW.

6. Monupaxe 1 noyncTaaxe
[lerTanHuTe (hopMOBaHM YacTy, npoussedeHu ¢ optiprint, Morar ja GbAat NOAMPaHM N0 KOHBEHLMOHANEH
HaUH.

OKOHYATENHO NOYNUCTBAHE
OKOHYaTeNHOTO MOYMCTBAHE Ce U3BbPLLUBA C MMELL Mpenapar W Bofja B CTy[eHa ynTpassykoBa BaHa (5
MMHYTH), OKATO NPECTaHaT [ ce BUX/AT 11 YCeLLaT 0cTaTbLy OT MOAMpaLL areHT Bbpxy (JopmMoBaHara yacT.
Cnep ToBa M3nnakHeTe hopmoBaHaTa YacT B yncTa BoAa 3a 30 cekyHau, A0KaTo NpecTaHe fa ce 06pasysa
nsHa 0T MUeLLMs npenapar.

7. Yka3aHus 3a nabopatopusTa/cToMaTonora 0THOCHO NOCTaBSHETO Ha (hOPMOBAHATa YacT Ha
nauuenTa

lMpenopbyBa ce CbxpaHeHue BbB BOAA B NPOABIXEHNE Ha 24 yaca, npeay Aa NocTasuTe (HOPMOBAHITE YacTu.
CTaHaapTHO He e HeobxoauMa Ae3nHheKums.

AKo vckaTe [ia rapaHTupare xurveHata npu NpefaBaHeTo Ha MEAMUMHCKOTO W3fenve Ha Bawms kiveHT,
13non3gaiiTe BaHata 3a nAe3vHdekums optiprint prevente (NW-Chemie GmbH), kosTto e cneuwanHo
npeaHasHaveHa 3a 3D npuHTMpaHu hopmoBaHu YacTu. CnekTbp Ha AeiicTeue: 6akTepuuuaHo, Bkn. TBC,
NEeBYPOUMAHO, OrpaHinyeHo BupycounaHo aeictaue (HIV, HBV, HCV, SARS-CoV-2).

8. TeXHNYECKMN AaHHN
Mons, BuxTe oTAeNnHUs TDS (TeXHNYeCcKn MHMOPMALMOHEH NnCT).

9. CvecTas
CMeC 0T aKpuaaTH1 M MeTaKpunaTH1 CMoni, OTOMHALMATOPN. ((DOCHIUHOB OKCUE), afnTUBY, barpuaa.

10. CbxpaHsBaHe

3awyTeTe M3NENNETO OT U3TOYHMLM HA CUIHA CBETNHA U TONAWHA, NPENnopbYMTENHA TEMNepaTypa Ha
cbxpaHerue: 5°C 1o 30°C. 3aTBapsiiTe 6yTunkata cne Beska ynorpeba.

He 13nonsBaiite cnes 13TnyaHe Ha Cpoka Ha roaHOCT.

11. U3xBbpnsiHe
TeyHaTa neyaTHa nnacTmaca ce U3XBbpns B CbOTBETCTBME C OthvumantuTe pasnopeadu. He Tpsosa fa ce
13XBbPAS 3ae[H0 C 6UTOBUTE OTNaAbLM. He no3BonsBeaiiTe fa nonaaHe B kaHan13auMoHHaTa cuctema.

12. Undopmauums

[loknazigaiiTe Ha NpoVM3BOLMTENS 1 HA KOMMETEHTHIS OpraH Ha AbpXaBata YneHka 3a BCUYKM CEpuo3HN
VHUMAEHTI (CMBPT, CEPUO3HO BNOLIABAHE Ha 3A4PABOCIOBHOTO ChCTOSHIE, CEPUO3EH PUCK 3a 06LLECTBEHOTO
30paBe), HACTLNNAN BbB BPb3KA C MEANLIMHCKOTO U3LENVE.

AKO B paMKuTE Ha rapaHUMOHHWS CPOK Bb3HWKHAT AeeKTn B Matepuana, NoTPeOUTENST uma npaso Ha
3amMsHa Ha MaTepuana camo ako AeeKTbT € OTFOBOPHOCT Ha MPOM3BOANTENS. dentona AG He HOCU OTrOBOP-
HOCT 32 3aryou UK LLETU, NPUYUHEHN OT TO3U MaTepuan, He3asyucUMOo Sanu ca NPeK, KOCBEHW, Ceumantm
CNyyaiHu M NocneaBanit LUETH, He3aBNCUMO OT MPABHOTO 0CHOBaHWe. dentona AG HOCK OTFOBOPHOCT 3a
MPEKN MATEPUATTHN LLETU, NPUYUHEHN OT YMUCHA UK rpy6a HEOPEXHOCT OT CTPaHa Ha HEMHUTE 3aKOHHM
NpeacTasuTenyt Ui PbKOBOAHW CNYXUTENN, KaKTO 1 3a TenecHa nospefa B CbOTBETCTBME CbC 3aKOHOBUTE
pasnopen6u. 3kmiouBa ce BCsKakBa OTFOBOPHOCT 3a Matepuana v nocneasany WeTw, npoustuyawy ot
13M03BAHETO MY, aKO MOTPEOUTENAT HE € Cnasui NOCOYEHUTE NPOLIEAYPHN CTBIKK.

13. Cumsonun
Morsi, cb6riofiaBaiTe MHCTPYKUMKUTE 3a
’ [Rer] Homep Ha apTukyna

[ ynoTpeoba (BKN. Ha www.dentona.de) [ner] P priy.

BHumanme: CucTemHa onacHocT 3a
%3 Moxe fia ce M3Non3Ba 10 / CPOK Ha FOAHOCT @
30paBeTo
If -
f;i\\ lpennasgaiiTe OT CTbHYEBA CBETNHA C€ CE mapkupoBka
@ BHumaHve: BpefHo 3a 3apaBeto d [ponssoauten
. 2 [103BONEH TEMNEPATYPEH MHTEpBaN
@ BrumaHve: [leicTea passxaatlo ,ﬂ/‘ (5 30°C) paTyp P
MeavLyHCKO nafenve Brumarne: OnacHo 3a oKonHaTa cpeaa

YHIKaneH naeHTudukaTop Ha
YCTPOICTBOTO
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MapTnaex Homep

UFI YHUKaneH uaeHTudukarop Ha opmynarta

opti

| SRS |

CS - Navod k pouziti

1. Popis produktu

Produkty optiprint jsou plasty pro 3D tisk vytvrzujici na svétle uréené k vjrobé dentélnich néhrad (viz 2. Ugel)
jako produktil na zakazku pro rizné (zdravotnické) indikace ur¢ené stomatologickymi odborniky. Pokud neni
na etiketé uvedeno jinak, jsou vhodné pro pouZiti v zafizenich s vinovou délkou 385 nm a 405 nm. Gilovou
skupinou pacient(i pro tyto zdravotnické produkty jsou dospéli a dospivajici.

2. Ugel

Plast pro 3D tisk pro aditivni vyrobu:

tray, guide, I-B-T 385, gingiva, match, model,
model align, sprint, express

optiprint tray / optiprint tray 405 jednotlivych otiskovacich IZic (€3
optiprint guide 385 / . -

optiprint quide HR / optiprint guide 405 | ~20/0n pro vrtani ce
optiprint I-B-T 385 prenosovych $ablon pro umisténi drzak(i €3

masek dasni
snimatelnych zubnich nahrad

optiprint gingiva 2.0
optiprint match
optiprint model, optiprint sprint,
optiprint express
optiprint model align
V nabidce jsou tal

dentalnich modell

modeli rovnatek
ptiprint clara, optiprint lumina, optiprint laviva a optiprint zero.

Tyto produkty maji samostatné navody k pol

3. Kontraindikace
Materidl by nemél byt pouZivan k jinym Ucelim neZ k aditivni vyrobé podle zamysleného Ucelu. NepouZivejte poly-
merizovany materidl v piipadé alergie na nékterou ze slozek (obsahuje metylmetakryldtové monomery a oligomery).

4. Minimalizace rizik a bezpe¢nostni pokyny

- Nespravné pouZiti a odchylky od popsaného zpracovani mohou mit negativni vliv na kvalitu a biokompatibilitu
a zplsobit nezddouci mechanické vlastnosti hotového vytisknutého dilu.

- Biokompatibilita je zajiSténa pouze pfi spravné provedené aplikaci (po polymeraci za vylouceni kysliku).
V8echny vytisténé dily zpracovavejte aZ po jejich UpIné polymerizaci.

- Postpolymerizace vytisknutych dilli probiha ve vhodné polymeraéni jednotce (napf. otoflash G171), viz 5.4.

- Po dokongeni konstrukéniho procesu je nutné vycistit vytisknuty dil pomoci odpovidajiciho Cisticiho roztoku
(napf. 99% isopropanol) v ultrazvukové nadobé.

- U kazdé cinnosti, ktera vyZaduje identifikaci materidlu, je uvedeno Cislo Sarze.

- U aditivné vyrabénych zdravotnickych produkt z plasti pro tisk doporuéujeme 24hodinové uskladnéni ve vode.
- Respektujte vSechna doporucend nastaveni tiskarny a zafizeni pro vytvrzeni svétlem.

- Pred pouZzitim si prectéte a dodrzujte bezpecnostni list (SDS).

- Pro zajiSténi odolnosti proti rozbiti je tfeba pfi vyrobé na zakdzku dodrzovat bézné tloustky stén materidlu.

- Pri manipulaci s produkty optiprint i s nevytvrzenymi vytisknutymi dily pouZivejte spravné osobni ochranné
pomiicky (nitrilové ochranné rukavice, bezpecnostni bryle, ochranny odgv).

- Pfed vytvrzenim zabrarite kontaktu s pokozkou a o&ima. Produkt optiprint m{ze podrazdit oci a pokozku.

- V ojedinélych pripadech se mohou vyskytnout alergické reakce na nékteré soucdsti produktti optiprint. Po-
kud dojde k nechténému kontaktu, postupujte podle ,Opatieni pro prvni pomoc* (diikladné omyjte vodou
a pripadné se obratte na lékare). Viz SDS.

- Smi pouzivat pouze odborny persondl. Udrzujte mimo dosah déti!

5. Kroky pro zpracovani

5.1 Navrhy

Pri vytvareni navrhil dili na tisk dodrZujte obecna konstrukéni pravidla. V pfipadé zasobniku optiprint tray
doporuéujeme minimalini tloustku stény 2,5 mm.

5.2 Tisk

DodrZujte névod k poufiti tiskarny a softwaru. Dbejte na Cistotu prace. Znegisténi 3D tiskarny m(ize zplisobit vadu na
vytisknutém dilu nebo poskodit zasobnik. Odpovidajici parametry plastovych materidldi pro tisk optiprint Ize stahnout
7 databéze vyrobce tiskarny.

Pred pouZzitim lahvicku optiprint protiepejte a dostatecné naplrite zasobnik materialu v tiskarné. Pripadné bubliny
odstrarite Cistym néstrojem/Spachtli.

Pokud pouZivate tiskarnu bez integrovaného topného télesa, doporucujeme tiskdrnu i produkt optiprint nechat zahrat
na provozni teplotu 30 °C / 86 °F. Je tfeba se vyvarovat studeného startu.

5.3 Cisténi po dokonéeni tisku:

CistourdFevénou-$pachtii-odstrarite zbytky-ptastu: Poté-vyjméte-konstrukéni-plosinu-z tiskérny-a oddslte od-nf vytis=
knuté dily. Pred ¢isténim oddélte opérné konstrukce.

Doporugeni: V nevyhfivané ultrazvukové 1azni vioZte do druhé uzaviratelné nédoby Cistici kapalinu a vytisknuty dil
(5 minut). Jako Cistici kapalinu mizete pouZit (99%) isopropanol a piipravek optiprint clean. Po pouZiti piipravku
optiprint clean je vZdy nutné provést nasledné Cisténi isopropanolem po dobu dvou minut. Pripravek optiprint
clean neni vhodny pro Gisténi povrch(i a zafizeni.

Nésledné osuSeni vytisknutého dilu stlaGenym vzduchem a kontrola vysledku ¢isténi.

Rychle dokoncete naslednou Upravu vytisknutych dill a respektujte stanovené Casy! Zejména zabraiite
zbytecné dlouhé koupeli v Cistici kapaliné a dlouhym prodlevam mezi jednotlivymi kroky!

Pripadné pouZzijte piislusny program Rapid Shape Wash s 99% isopropanolem.

To, Ze bylo provedeno dostate¢né vycisténi, poznate podle matného povrchu. Lesklé ¢asti je nutné samostatné
vygistit &istici kapalinou a kartagem. Cistéte tak dlouho, dokud lesklé skvrny nezmizi.

5.4. Dokonceni

Vysledné vlastnosti a findlni barva jsou ovlivnény procesem nasledného vytvrzovani.

Pro dosazeni pozadovanych viastnosti materidlu a biokompatibility a zbarveni, musi se kompletni ogisténé
a osusené vytisknuté dily dodatecné vytvrdit za vyloucenti kysliku.

Doporuceni

Vybojkova vytvrzovaci jednotka Otoflash G171 (optika NK).Nezapomerite pouZit plexisklové nadrze s UVB fil-

trem! Ty pozndte podle napisu: NK Optik 360N2.

Pripadné pouZzijte pfislusny program Rapid Shape Cure s vakuem.
Pri nasledném vytvrzovani v jinych vybojkovych vytvrzovacich jednotkéch pouZijte preddefinované nastaveni
vytvrzovaci jednotky specifické pro dany vyrobek nebo srovnatelny pfikon energie (200 W).

SVETELNY VYKON JEDNOTKY OTOFLASH G171 2 x 2000 zableski

(otoCeni po 2000 zéblescich)
ALTERNATIVNi SVETELNY VYKON 7 minut
(200W, 315-400 NM)

Doporuceni pro zasobnik optiprint viper green: 2 x 3000 zablesk.

6. LeSténi a CiSténi

Zubni nahrady vyrobené pomoci optiprintu Ize lestit béznym zplisobem.

Findlni CiSténi

Findlni ¢isténi se provadi oplachovacim prostfedkem a vodou ve studené ultrazvukové 1azni (5 minut), dokud
nejsou na vytisknutém dilu vidét nebo citit zbytky lesticiho prostredku. Poté vytisknuty dil oplachujte v Gisté
vodé po dobu 30 sekund, dokud neprestane vznikat péna zpiisobena oplachovacim prostiedkem.

7. Pokyny pro laboranta/stomatologa pro dodani vytisknutého dilu pacientovi

Pred montdZi vytisknutych dilil je doporucujeme skladovat po dobu 24 hodin ve vodg. Dezinfekce neni obvykle
nutnd.

Pokud chcete zajistit hygienu pfi predavani zdravotnického produktu zakaznikovi, vioZte jej do dezinfekéni [azné
optiprint prevente (NW-Chemie GmbH), kterd je vhodna zejména pro vytisknuté 3D dily. Rozsah pisobnosti:
baktericidni latky v&. TBC, letalnich, ¢astecné virucidnich tatek (HIV, HBV, HCV, Sars-CoV-2).

8. Technickeé tdaje
Viz samostatny technicky list (TDS).

9. Slozeni
Smés akrylatovych a metylmetakrylatovych pryskyfic, fotoiniciatorl (fosfinoxid), aditiv, barviv.

10. Skladovani

Chrarite produkt pred silnymi zdroji svétla a tepla, doporucena teplota skladovani: 5 °C az 30 °C. Po kazdém
pouZiti lahviéku uzavrete.

NepouZivejte po uplynuti doby pouZitelnosti.

11. Likvidace
ZmékIy plast na tisk zlikvidujte v souladu s mistnimi pravnimi predpisy. Neni mozné jej vyhazovat do domovniho
odpadu. Zamezte proniknuti do kanalizace.

12. 0znameni

VSechny vazné pripady (Umrti, zavazné zhorSeni zdravotniho stavu, zavazné ohroZeni vefejného zdravi) souvise-
jici se zdravotnickym produktem oznamte vyrobci a pfislusnému Urfadu ¢lenského stétu.

Pokud se v ramci zaru¢ni Ihiity vyskytnou zévady materidlu, mé uZivatel narok na vyménu materialu pouze
v pfipadé, Ze za zavadu odpovidd vyrobce. Spole¢nost dentona AG neprebira odpovédnost za Zadné ztraty nebo
Skody zplisobené timto materialem, at uz pfime, nepfimé, neobvyklé, nechténé nebo nésledné, a to bez ohledu
na pravni zéklad. Spolecnost dentona AG odpovida za pfimé hmotné Skody na materidlu zpsobené timysiné
nebo zfejmou nedbalosti ze strany svych pravnich zastupci nebo vedoucich pracovnikii, jakoZ i za $kody na
zdravi v souladu se zdkonnymi ustanovenimi. Veskera odpovédnost za material a nésledné $kody zpiisobené
jeho pouZitim jsou vylouceny, pokud uZivatel nedodrZi uvedené procesni kroky.

13. Symboly
e
2 PouZzitelné do / datum expirace @ Pozor: systémové zdravotni riziko
f;i'% Chrarite pfed slunetnim zafenim C € Oznaceni CE
<& Pozor: zdravi skodiivé sl Vyrobee
@ Pozor: Ziravina ,ﬂf ? Teplotni limit (5-30 °C)
Zdravotnicky produkt <¥> Pozor: nebezpecné pro Zivotni prostiedi
Lot] Cislo $arze jedine¢ny identifikator prostredku

UF|

jedinecny identifikator prostfedku
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EL - 08nyiec xpriong

1. Nepypagn mpoioévrog

Ta mpoidvta optiprint eivar pwtomoAupept(Opeveg pnrivec extumwong 3D yw T dnuloupyia eKTUTIWHEVWY
QVTIKEWEVWY 060VTIATPIKAC epappoyic (BA. 2. MpoPAemopevn xpron) we Kata mapayyenia aviiKelévwy yia
dlapopec (latpikeéc) evdeitelc, Bacel auvtayoypadnong amod emayyeAuatieg odovtidtpouc. Ta Tpoiovta eival
Kat@AANAQ yia Xprion 0 OUOKEUEC pe PAKOC Kopatog 385 nm kat 405 nm, epocov dev avadépetal KAt
dladopetikd atnv emarpavon. H mpoBAemdpevn opada aoBevwv yia Xprion Twv [aTpOTeEXVOAOYIKWY TIPOIOVTWY
eival ot eviAIKee Kat ot épnpot.

tray, guide, I-B-T 385, gingiva, match, model,
model align, sprint, express

2. NMpoPBAemopevn xpon
Pntivec extomwong 3D yia Ty TipoaBETIK| KATAGKELT TwV akOAouBwv:

optiprint tray / optiprint tray 405 €aTopIkeLpEVa SLOKAPLA ATTOTUTIWANG Ce
optiprint guide 385/

optiprint guide HR / XELPOUPYIKOL vapBnKeg Ce
optiprint guide 405

optiprint I-B-T 385 Slokapla petadopac yia Ty TomoBETnan aykulivv Ce
optiprint gingiva 2.0 HAOKES 00AWY

OUPWOIUEG  EKTUTIWHEVA QVTIKEIPEVA  06OVTIATPIKAG

optiprint match .
PP €Qapoyrc

optiprint model, optiprint sprint,

o 050VTITPIKA eKpayeia
optiprint express VICTQIKA Byl

optiprint model align ekpayeia 0pBodovTIKWY vapBrikwy

H oeipa mepthapPavet, emiong, ta akoAovBa: optiprint clara, optiprint lumina, optiprint laviva kat

optiprint zero.
Ta autd ta mpoidvra datibevral EXwPLOTEC 08NYieg XPriong Tov TTPETEL va akoAouBolvtal.

3. Avtévdelén

To LAIKO Gev TIPETEL val XPNOILOTOLETaL yia Kavévay AANO OKOTIO TG HOVO yia TNV TIPOCBETIK KATAOKELH),
olpdWva pe T ouykekpévn poBAemdpevn xprion. Mn xpnoluomoleite T0 TOAUHEPIOUEVO UAKO, £QV UTIAPXOUY
aM\epYiEC 0 KATIOLO AMO TA GUOTATIKG TOU (TEPIEXEL HOVOHEPN Kal OAYOLEPT HEBAKPUNKWY EGTEPWV).

4. EAayiatomoinon Kivdivou Kai emionpaveel asharelag

- H axkat@\AnAn xprion kat ot apekkAicelc ano Ty meplypadopevn emnetepyacia Ba odnyfoovy oe Pelwpévn
molotnTa Kat BlooupPatotnTa, KaBwe Kal oe averiBuUNTES UNYAVIKES IGIOTNTEC TOU £TOIUOU EKTUTIWHIEVOD
QVTIKELEVOU.

- H BlooupBatétnta eivat Slaodaliopévn povo pe TV Kat@AnAn xprion (teAkd¢ ToAUPEPIOHOC aToudia
0uyovou). ‘OAa Ta eKTUTIWHEVA QVTIKEipEVa UTIopoLy va uttoBAnBolv oe Tepatépw emefepyacia povo et
aro TARPN TOADLEPIOLIO.

-0 TEMKOC TOAUPEPIOPOC TWV EKTUMWHEVWY QVTIKEWNEVWY TIpaypatoToleital o Kat@AAnAn povada
ToAupeptopol (Y. otoflash G171), BA. 5.4.

- Meta 1o épag e Sladikaciac Kataokeunc, To eKTUTIWHIEVO aVTIKElLEvo TTpémel va kadapiletal pe katdAAnAo
Slchupa Kabapiapol (.. tootponavorn 99%) e AouTPO UTIEPIKWV.

- 0 apiBuoc aptidag (LOT) Ba mpémel va Snhwvetal oe kabe dladikaaia ov anatret Tautomoinan Tou VAKOU.

- [la Ta aTpotexvoloylka TIPOidVTA amd PNTiveC eKTUMWONC TOU €XOUV KATAOKELaoTel pe tn péBodo
TIPOOBETIKNC KATAOKELNC ouvioTdtal n dOAagn ae vepd yia 24 wpeg.

- Na tnpeite OAeC TIC OLVIOTWEVES PUBICEIC TOU EKTUTIWTH KAl TNG GUOKEUNG GWTOTOAUPEPIOOU.
- Mpw and ™ xpron, va daBalete kai va mpeite 1o GeAtio Gedopévwv aoparetac (SDS).

- Ta mpoataoia and tn Bpavon, Ba mpémel Katd T SnpLoVPYia TwWV KaTa mapayyeAia avTIKEWEVWY va TnpolvTal
ot ouviiBelc Tpodiaypadés Taxoug TOXWHATOC TOU LAIKOD.

- Katd tov xelplopd twv mpoidvwy optiprint, KaBwe Kal Twy pn TOAVLEPIOUEVWY EKTUTIWHEVWV QVTIKEILEVWY,
Ba mpémel va ypnatotolodvtal KataAnAa péaa atopikic mpoataciac (yavria vitpthiou, yuakid mpoatasiac,
pOUXIOHOC TTpoaTasiaC).

- Tpwv Tov TeMKO TIOAULEPIOPO, amodUyeTe TV eMadr e T0 dEPPA Kat Ta pdtia. To Tpoiov optiprint pmopel va
TIPOKAAEEL epeBlopld aTa pdTia Kat To Gépa.

- X& OMAVIEC TIEPIMTWOELC, UTOPEL val TapouaLaaToly aAEPYIKEC QVTIBPATEIC 08 GUOTATIKA TWV TPOTOVTWY
optiprint. Ze mepintwon akololag enagrc, epapuoate Ta PETPA TPWTWY Bonbelwv (TAOVETE KaAG pe vepo
Kat, eav xpetadetal, oupBoudevteite yiatpo). BA. deAtio dedopévwy aadaelac (SDS).

- Na xpnotpomoleital pévo amd e€eldikeupévo mpoowttiko. Na Guldacetal pakpld arod maidia!

5. Bijpata enegepyaaiag

5.1 Zyediaon
Katd tn oxediaon Twv Tpocg eKTOMWOn AVTIKEEVWY TIAPAKAAODLIE VAl TNPELTE TOUC YEVIKOUE KAVOVES KATAOKEUNC.
la To optiprint tray auviatoOpe eAGYI0TO TAYOC TOLXWHATOC 2,5 mm.

5.2 EKTOTIWON

Na tnpeite TI¢ 06nyiec xpriong Tou eKTUMWTY Kat Tou Aoyiopikov. BePawbeite 6Tl epydleate TNPWVTAC Ta PETPA
kabapotnrac. Ot akabapoiec otov extumwt 3D pmopet va TIPOKAAEGoLY OQAALA OTO EKTUTIWHEVD QVTIKEILIEVO
Kat (nuid otn eapevr) pntivng. AVTIOTOIEC TMAPAPETPOUE UKWV Yia TIC pNTiveg eKTUMwang optiprint mopeite va
KateBacete amo Tn Baon 6eS0UEVWY TOU KATAOKEUAOT) TOU EKTUTIWTH.

Avakvrate T GLaAn optiprint Tiptv amd T xprion Kt yepioTe emapkwe T Getapevr pnivng To extunwtr). Apaipéate
TUXOV Guoahidec pie éva kaBapo epyaleio/omatoua.

EQv xpnoworoleite ektunwTr| Ywpic evowpatwpévn Aeroupyia Béppavanc, ouviatodpe TO00 0 EKTUTWTHC 000 Kal
10 TIpoiov optiprint va épBouv oe Bepuokpaoia Aettoupyiag 30 °C/86 °F. Ba Tpémel va amodelyetal n évapgn e
\ettoupyiag pe KpUO EKTUTWTH KAl TIPOIoV.

5.3 KaBapiopdg peta v eKtomwon:

ATopaKpOVETE TUYOV LTTIOAEIPATA TG PNTIVNG eKTUTIWONG pe éva kaBapd E0AMvo yAwoooTtieaTpo. LT GUVEXEld,
ahaIpéaTe Ao TOV EKTUTIWTH TNV MAATAOPLIC EKTUTIWONG Kat BYAATE TA EKTUTIWHEVA QVTIKE{LIEVC MO TV TAATHOPHA.
Mpwv amé tov kabapiopd, amokoAaTe Ta umoatnplypara.

Yootaon: e pn Beppavopievo Aoutpo uTteprywv: TomoBeTraTe T0 LYPO KABAPIOOU Kal TO EKTUTIWHEVO QVTIKEILIEVO
oe éva eutepo, appaylopevo Goxeio (5 Aerttd). Q¢ uypd Kabapiopol UTOPELTE va XPNOLLOTIONOETE LOTPOTIAVOAN
(99%) kau optiprint clean. Katd t xprjon tou optiprint clean, amarteital mavia évag 2\emTo¢ enavaAnTTKoS
Kkabaptopdg pe wompotiavoln. To optiprint clean dev eivat kATAAANAO yia Tov KaBAPIOHO ETUGAVELWDY KL GUOKEUWV.

YT OUVERELD, OTEYVWHA TOU EKTUTIWHEVOU QVIIKEWWEVOU e TIETIEGUEVO AéPa Kal EAeyYOC WC TIPOG TNV
Kabapotntd Tov.

OAokAnpwaote v TepaTtépw €TeEEPYATia TOU EKTUTIWHEVOU QVTIKEIEVOU YPryopa Kai Tnprote TOug
npoPAemopevoug xpdvoug! Amodlyete, ge kaBe TepIMTWON, TNV TEPITT TAPATETAUEVN TAPAUOVA TOU
QUTIKELEVOU 0TO AOUTPO HE TO LYPO KaBAPLOHOU, KABWE Kat TOUC MAPATETAPEVOUC XPOVOUG avapovic HeTagh
WV Bnpdrtwv!

EvaMakTka, pnatoroljate 1o avtiotolyo mpdypappa Tou cvatriuatoc Rapid Shape Wash pe ioompomavodn
(99%).

Mia pat efwtepiki emavela vmodelkvoel 0Tl 0 kaBaplopdg ATav IKavomoinTIkee. Ta yuahioTepd onpeia
Xpeladovtal TomKG emavaAnTiTike kadaplopd Tou kabe onueiou pe ypod kabaplopol kai Tvédo. Kabapiote
LEXPL VA PNV LTIAPXOUY TAEOV 0paTa yuahioTepda onpeia.

5.4 Owipiopa

O1 TehIkéG 1610TNTEC Kal To TENKO ypwpa eEaptwvtal amnd tn dladikasia Tou TeMKol TOAUHEPIOHOL.

Ma va emrevyBolv ol emBupNTES 1S10TNTEC LAIKOU Kat N BlocupBatdTnTa, Kabwe Kal 0 Xpwpatiopog, Ba mpémet
Ta evTEAWC Kabaplopéva Kal oTeyvwpéva eKTUMWPEVA avTIKeieva va umoPANBolv oe TENKO TIOAUMEPIOHO
arouaia ofuyovou.

Zhotaon

MovadaypriyopoupwronoAvpepiopot Otoflash G171 (NKOptik) pe diaxuon alwrov. Bepawbeite dtiypnotpomnoleite

Tov Baapo moAvpeplopol and TAeEyKAAG pe diktpo UVB! Mmopeite va tov avayvwpioete amd tnv €voelen:

NK Optik 360N2.

EvaAakTika, ypnotgorolate To avtiotolo mpoypappa tou cuotrpatog Rapid Shape Cure pe Aettoupyia

Kevou.

la TehiKO TIOAUEPLOHO 08 AANEC GUOKEVEC GWTOTIOADLEPLOHOD, Ba TTPETEL va TnPeftal n eldIKry yla To Tpoidv,

TpokaBoplapévn puBHILON TNC CUOKELNC TOAUKEPIOOD A avtioTolya uYnAr evépyela eladdou (200 W).
ENTAZH ®QTOX XTO OTOFLASH G171 2 x 2.000 ool dwtog

(yupiote TO avTiKeipevo amo v aAAn meupd

peTd amo 2.000 maApole Gwtoc)

ENAANAKTIKH ENTAZH ®QTOZ (200W, 315-400 NM) |7 Aetd

Yootaon ya optiprint tray viper green: 2 x 3000 mahpoi pwtog

6. ZTiABwon kat kaBapiopdg

Ta odovtiatpika ekTumwpéva avikeipeva Tou €xouv TiapayBel pe optiprint pmopolv va otiABwBolv pe Tov
ouvhBn tpdro.

Telikog kabaplopog

0 TeMKOC KaBaplopog TPayHATOTIOLETal PE AMOPPUTIAVTIKG Kal vepd o€ kpOo AoUTpd Umeprywy (5 Aemtd)
LEXPL VA PNV UTIApXoLY Ta opata 1 aledntd pe TV adr umoAeippata Tov LAIKOD oTIABWONG 0T EKTUTIWHEVO
QVTIKEIPEVD. YT OUVEXELD, EKTIAOVETE TO EKTUTWLEVO aVTIKEievo yia 30 Sevtepolemta pe Kabapo vepo éxpL
VPNV LTTAPKEL TTLA 0PATAC APPIOHOC AMO TO ATTOPPUTIAVTIKO.

7. 08nyieg yia 1o epyacTriplo/Tov 080vVTiaTPO yia TNV TTapadoon Tov EKTUTIWHEVOU AVTIKELHEVOU
oTov acBevn

Mpw aro TV ToMoBETNON TWV EKTUMIWHEVWY QVTIKELEVWY, cuviaTatal GUAAEN ae vepod yla 24 wpeg. Katd kavéva,
dev amarretral amoAdpavan.

Edv BéAete va SlaopaioeTe TV _LyleWr KATA TNV. ApAd0n TOU LTPOTEXVOAQYIKOD TIROIOVTOC OTOV TIEAATN aag,
Xpnatorotrate To didAupa armoAipaveng optiprint prevente (NW-Chemie GmbH), To omoio mpoopitetal eiika
yia 3D extunwpéva avtikeipeva. Odopa dpdonc: Baktnplokovo, eEaleidel LETatl aMuwv T0 Baktnpiolo g
oupartiwong, HUKNTOKTOVO, Teploptapéva 1oktovo (HIV, HBY, HCV, Sars-CoV-2).

8. TeXVIKA XapaKTNPLOTIKA
Ma autd, PA. To EexwPLOTO GETIO TEXVIKWY XApaKTNPIOTIKWY (TDS).

9. ZivBeon
Meiypa akpuAKwy Kat HeBaKpUAIKWY pNTIVAWY, GWTOEKKIVNTWY (0€eiblo pwadivnc), TPOOBETWY Kat XPWOTIKWY.

10. ®OAagn

MpouAagte To TPOIGY ATIO TIC TINYEC EVTOVOU HWTOC Kal BepudTntac. ZuvioTwpevn Beppokpacia ¢puAagng: 5 °C
éwe 30 °C. Kheivete T ¢1aAn petd armo kabe xpron.

Mn xpnotporoleite To mPoioV peTd TV nUepopnvia AREng.

11. Amoppupn
ATIOppIYTE TV LYPr PNTivR €KTUMWONG OUPOWVA HE TOUC ETiONUOUC KavoviopoUg. Aev emITPEMETal va
anoppirtetal padi pe ta olKiaka anoppippata. Mnv amoppirtete 10 mPoidv atnv aroyéteuan.

12. M\npodopieg

Avadépete k(Be 00Papd MEPLOTATIKO TIOU TIPOKUTITEL GE GYEQN HIE TO LATPOTEXVOAOYIKO TioidV (Bavatog, aoBapn
embeivwon TG Katdotaong e uyeiac, copapdc Kivbuvog yia tn dnpdola Lyeia) 0TOV KATAOKELAOTH| Kal OTIC
appoGIeC apxec Tov KpAtoug PEAOUC.

Edv kata 1o Gidotnpa ox0og TG eyydnang mapouclaotoly eEAATTWATA OTO UAIKG, 0 Xpratng Sikaioltal
QVTIKATAOTAON TOU LAIKOD POvo eddoov To eAattwpa odeidetal atov Kataokevaotr. H dentona AG dev dépel
€A0VN yla anwAeleg 1 (NUIES TTOU_TIOKAAQOVTALATIO. AUTO T UAIKO, €iTe TIROKeLTal yia Apeoe, ENUETES, EIBIKES
TapeTOpEeVeS 1 emakolouBeg (nutéc, avetaptnra amd tn vopikr faon. H dentona AG eivai urietBuvn yia apeocec
UAIKEG (ULEG aTO UAIKO, TI0U TipoKaAoUvTaL amd TipdBean f Bapld apéNela Twv VOHILUWY EKTTPOOWTTIWY r) GTEAEXWY
e, Kabwe Kat yia owpatikée BAaBec, oupduwva pe TIC vopoBeTikée dlatatelc. Aev avarappavoupe kapia evBovn
Y10 T0 VAIKO Kal yia emakolouBeg CNHIEC TIOL TIPOKUTITOV aTio T Xprion Tou, Qv 0 Xpratng Sev Exel TPRagt
Ta mpopAemopeva SladikaoTika pripata.

13. ZOppoia
Tnpeite Ti¢ 0dnyiec xpriong (laBéapec Kat

( oTov LoT6ToTo Www.dentona.de) Kudikoc eidoue

2 Xprian éwc / Huepopnvia Afénc <6> Mpodoxn: opapoc Kivouvog yia Ty vyeia
e . , . .
:;l\\ Mpoatatéyte 10 amod 10 NAIAKO PuC C€ huaCE

@ Mpoaoyn: Kivéuvog yia tnv vyeia ald Kartaokevaotrig

@ Mpoaoyn: AlaBpwTIKG /ﬂ’ ’ Meploptapoc Beppokpaaiag (5-30 °C)
laTpoTexvoNoyIKe Tipoidy & Mpoooys: EMKivoLvo yia o MepiBaAov
To7] ApiByée Taptioac Movadikog KwdIKoe Tautomoinong

LATPOTEXVONOYIKOU TIPOIOVTOC
url Movadikog kwdikoe Tavtoroinang tomou
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PL - Instrukcja uzywania

1. Opis produktu

Produktyoptiprintto$wiatfoutwardzalne zywicedodruku 3D, przeznaczone dowykonywaniaformdentystycznych
(patrz 2. Przeznaczenie) jako produkty na zamdwienie do réznych wskazan (medycznych),
okreslonych przez lekarzy dentystéw. Nadajg sie do stosowania w urzadzeniach o dtugosci fali
385 nm i 405 nm, chyba Ze na etykiecie podano inaczej. Populacja docelowa pacjentéw wyrobéw medyc-
znych jest okreslona jako dorosli i mtodziez.

tray, guide, I-B-T 385, gingiva, match, model,
model align, sprint, express

2. Przeznaczenie
Zywica do druku 3D do wytwarzania addytywnego nastepujacych produktéw:

optiprint tray / optiprint tray 405 | indywidualne tyzki wyciskowe C€
optiprint guide 385 /

optiprint guide HR / szablony do nawiercania ce
optiprint guide 405

optiprint I-B-T 385 szablony transferowe do pozycjonowania zamkéw €3
optiprint gingiva 2.0 maski dzigstowe

optiprint match skanowalne formy dentystyczne

opt!prynt model, optiprint sprint, modele dentystyczne

optiprint express

optiprint model align modele aligneréw

Dostepne sa réwniez: optiprint clara, optiprint lumina, optiprint laviva i optiprint zero.

W przypadku tych produktow dostepne sa oddzielne instrukcje uzywania, ktérych nalezy
przestrzegac.

3. Przeciwwskazanie

Materiatu nie nalezy uzywa¢ do zadnych innych celéw niz wytwarzanie addytywne zgodne z przeznacze-
niem. Nie stosowa¢ spolimeryzowanego materiatu w przypadku wystepowania alergii na ktorykolwiek ze
sktadnikdéw (zawiera monomery i oligomery metakrylanu).

4. Minimalizacja ryzyka i wskazowki dotyczace bezpieczeristwa

- Nieprawidfowe zastosowanie i odchylenia od opisanego sposobu przetwarzania spowodujg pogorszenie
jakosci i biokompatybilno$ci oraz niepozadane wtasciwosci mechaniczne gotowej formy.

- Biokompatybilnos¢ jest gwarantowana tylko przy prawidtowym zastosowaniu (polimeryzacja nastgpcza
bez obecnosci tlenu). Wszystkie formy mozna poddawac dalszej obrébce tylko w catkowicie spolimery-
zowanym stanie.

- Polimeryzacja nastgpcza form odbywa sie w odpowiednim urzadzeniu do polimeryzacji (np. oto-
flash G171), patrz 5.4.

- Po zakoriczeniu procesu budowy forme nalezy oczy$ci¢ odpowiednim roztworem czyszczacym (np. izo-
propanolem 99%) w kapieli ultradzwigkowej.

-"Numer serii nalezy podawac przy Kazdej operacji wymagajacej identyfikacji materiatu.

- W przypadku wyrobdw medycznych wytwarzanych addytywnie z zywic do druku zaleca sig przechowy-
wanie w wodzie przez 24 godziny.

- Nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecen dotyczacych ustawieri drukarki i urzadzenia do utwardzania
Swiattem.

- Przed uzyciem nalezy przeczytad i przestrzegaé karty charakterystyki (SDS).

- W celu zapewnienia odpornosci na zlamanie przy tworzeniu produktéw na zamdwienie nalezy
przestrzega¢ normalnych grubosci $cianek materiatu.

- Podczas pracy z produktami optiprint, jak réwniez z nieutwardzonymi formami drukowanymi, nalezy
stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej (rekawice ochronne z nitrylu, okulary ochronne,
odziez ochronng).

- Przed utwardzeniem koricowym nalezy unikac kontaktu ze skora i oczami. Produkt optiprint moze dziata¢
draznigco na oczy i skore.

- W rzadkich przypadkach mogg wystapi¢ reakcje alergiczne na sktadniki produktéw optiprint. Po przy-
padkowym kontakcie z produktem nalezy zastosowaé ,$rodki pierwszej pomocy” (sptukac obficie woda
i w razie potrzeby skonsultowac sig z lekarzem). Patrz karta charakterystyki.

- Uzycie tylko przez wykwalifikowany personel. Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci!

5. Etapy przetwarzania

5.1 Projektowanie
Podczas projektowania form nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad projektowania. W przypadku optiprint tray
zalecamy minimalng grubos$c¢ scianek wynoszacg 2,5 mm.

5.2 Drukowanie

Nalezy przestrzega¢ instrukcji uzywania drukarki i oprogramowania. Zwracaé uwage na czysta prace. Za-
nieczyszczenia na drukarce 3D moga spowodowa¢ wady na formie i uszkodzi¢ tace. Odpowiednie parametry
materiatéw dla zywic do druku optiprint mozna pobrac z bazy danych producenta drukarki.

Przed uzyciem wstrzasnac butelka optiprint i wystarczajgco napetni¢ wanng na materiat w drukarce. Usuna¢
ewentualne pecherzyki powietrza czystym instrumentem/fopatka.

W przypadku korzystania z drukarki bez zintegrowanego ogrzewania zaleca sig doprowadzenie zaréwno drukarki,
jak i produktu optiprint do temperatury roboczej 30°C/86°F. Nalezy unikac zimnego startu.

5.3 Czyszczenie po drukowaniu:

Czysta drewniang szpatutka zetrze¢ ewentualne pozostatosci zywicy do druku. Nastgpnie zdja¢ platforme do
drukowania z drukarki i odtgczy¢ formy od platformy do drukowania. Przed czyszczeniem nalezy odfaczy¢ kons-
trukcje podtrzymujace.

Zalecenie: W nieogrzewanej kapieli ultradzwigkowej; umiescic plyn czyszczacy i forme w drugim, szczelnie
zamykanym pojemniku (5 minut). Jako ptyn czyszczacy mozna stosowac izopropanol (99%) i optiprint clean.
W przypadku stosowania produktu optiprint clean zawsze wymagane jest 2-minutowe czyszczenie dodatkowe
izopropanolem. optiprint clean nie nadaje sig do czyszczenia powierzchni i urzadzen.

Nastepnie osuszy¢ forme sprezonym powietrzem i sprawdzi¢ wynik czyszczenia.

Nalezy szybko zakonczy¢ obrébke korcowa form i przestrzega¢ wytycznych dotyczacych czasu! Przede
wszystkim nalezy unika¢ niepotrzebnie dtugiej kapieli w ptynie czyszczacym oraz diugich okreséw oczeki-
wania migdzy kolejnymi etapamil

Alternatywnie mozna zastosowa¢ odpowiedni program Rapid Shape Wash z izopropanolem (99%).
Wystarczajace oczyszczenie mozna rozpozna¢ po matowej powierzchni. Blyszczace miejsca wymagaja
punktowego czyszczenia dodatkowego ptynem czyszczacym i pedzelkiem. Czy$cic tak diugo, az przestang
by¢ widoczne btyszczace miejsca.

5.4 Wykoriczenie

Ostateczne wiasciwosci oraz ostateczny kolor zaleza od procesu utwardzania koricowego.

Aby uzyska¢ pozadane wiasciwosci materiatu i biokompatybilno$¢, jak réwniez zabarwienie, catkowicie
oczyszczone i wysuszone formy nalezy poddaé utwardzeniu koricowemu bez obecnosci tlenu.

Zalecenie: Urzadzenie flash Otoflash G171 (NK Optik) z zalewaniem azotem.Nalezy zwraca¢ uwage na
stosowanie wanny z pleksiglasu z filtrem UVB! Mozna ja rozpoznac po napisie: NK Optik 360N2.
Alternatywnie mozna zastosowac¢ odpowiedni program Rapid Shape Cure z préznia.

W przypadku utwardzania koricowego w innych urzadzeniach do utwardzania $wiattem nalezy zapewni¢
specyficzne dla produktu, zdefiniowane wczesniej ustawienie urzadzenia do utwardzania lub poréwnywal-
nie wysoki pobdr energii (200 W).

WYDAJNOSC SWIETLNA W OTOFLASH G171 2 x 2000 btyskow
(obrdci¢ po 2000 btyskow)

ALTERNATYWNA WYDAJNOSC SWIETLNA 7 minut

(200W, 315-400 NM)

Zalecenie dla zasobnika optiprint viper green: 2 x 3000 btyskow.

6. Polerowanie i czyszczenie
Formy dentystyczne wyprodukowane przy uzyciu optiprint mozna polerowac w konwencjonalny sposeb.

Czyszczenie koficowe

Czyszczenie koricowe odbywa sie za pomoca $rodka ptuczacego i wody w zimnej kapieli ultradZzwigkowej
(5 minut), az na formie nie bedzie wida¢ ani czu¢ pozostatosci $rodka polerujacego. Nastepnie wyptukaé
forme w czystej wodzie przez 30 sekund, az przestanie by¢ widoczna piana spowodowana Srodkiem
ptuczacym.

7. Wskazowki dla laboratorium/lekarza dentysty dotyczace dostarczenia formy pacjentowi

Przed dopasowaniem form zaleca sig przechowywanie w wodzie przez 24 godziny. Dezynfekcja nie jest
standardowo konieczna.

W celu zapewnienia higieny przy przekazywaniu wyrobu medycznego klientowi nalezy zastosowaé kapiel
dezynfekcyjng optiprint prevente (NW-Chemie GmbH), ktéra nadaje sig szczegélnie do form drukowanych
w 3D. Zakres dziatania: Dziatanie bakteriobdjcze, w tym TBC, drozdzakobojcze, ograniczone wirusobojcze
(HIV, HBV, HCV, SARS-CoV-2).

8. Dane techniczne
Nalezy zapoznac sig z oddzielnym dokumentem TDS (karta danych technicznych).

9. Skfad
Mieszanina zywic akrylanowych i metakrylanowych, fotoinicjatorow (tlenek fosfiny), dodatkdw, barwnikdw.

10. Przechowywanie

Chroni¢ produkt przed Zrédfami silnego $wiatfa i ciepta, zalecana temperatura przechowywania: 5°C do
30°C. Po kazdym uzyciu zamkna¢ butelke.

Nie stosowac po uptywie terminu waznosci.

11. Utylizacja
Ptynna zywice do druku nalezy utylizowa¢ zgodnie z przepisami urzedowymi. Nie wolno usuwac z odpada-
mi domowymi. Nie wprowadza¢ do kanalizacji.

12. Informacja

Wszystkie powazne incydenty (zgon, powazne pogorszenie stanu zdrowia, powazne zagrozenie dla zdrowia
publicznego) zwigzane z wyrobem medycznym zgtasza¢ producentowi i wiadciwemu organowi panstwa
cztonkowskiego.

Jedli w okresie gwarancji wystapig wady materiatu, uzytkownik ma prawo do wymiany materiatu tylko
wtedy, gdy za wadg odpowiada producent. Firma dentona AG nie ponosi odpowiedzialno$ci za straty lub
szkody spowodowane przez ten materiat, zaréwno bezposrednie, jak i posrednie, specjalne uboczne lub
nastepcze, niezaleznie od podstawy prawnej. dentona AG ponosi odpowiedzialno$¢ za bezposrednie szko-
dy materialne materiatu bedace wynikiem dziatania umysinego Iub razacego niedbalstwa swoich przeds-
tawicieli prawnych lub kierownictwa, jak réwniez za szkody osobowe zgodnie z przepisami ustawowymi.
Wyklucza sie wszelka odpowiedzialno$¢ za materiat i szkody nastepcze wynikajace z jego uzytkowania,
jesli uzytkownik nie przestrzegat okreslonych etapow przetwarzania.

13. Symbole

ZapoznaC sig z instrukcjg uzywania
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PT - Instrucdes de utilizacéo

1. Descrigéo do produto

Os produtos optiprint s@o plsticos de impressao 3D fotopolimerizaveis para o fabrico de moldes dentérios
(ver 2. Finalidade) personalizados para diversas aplicagdes (médicas), prescritas por profissionais da area da
odontologia. Salvo indicagdo em contrario no rétulo, a utilizagéo € feita em aparelhos com comprimentos de
onda de 385 nm e 405 nm. O grupo-alvo dos dispositivos médicos sdo pacientes adultos e adolescentes.

2. Finalidade
Plastico de impressédo 3D para o fabrico aditivo de:

optiprint tray / optiprint tray 405 Moldeira individual (€3
optiprint guide 385/ . -

optiprint guide HR / optiprint quide 405 | 220410 e perfuragdo ce
optiprint 1-B-T 385 Gabaritos de transferéncia para o posicionamento ce

de brackets
Mdscaras gengivais
Moldes dentérios digitalizaveis

optiprint gingiva 2.0

optiprint match

optiprint model, optiprint sprint,
optiprint express

optiprint model align Modelos de alinhador

A gama inclui ainda: optiprint clara, optiprint lumina, optiprint laviva e optiprint zero.

Modelos dentérios

Para estes produtos, observar também as instrucdes de utilizacéo em separado.

3. Contraindicacbes

0 material ndo pode ser usado para fins que néo sejam o fabrico aditivo da finalidade especificada. Nao usar
0 material polimerizado em caso de alergias a algum dos seus compostos (contém monémero e oligémeros
de metacrilato).

4. Minimizacao de riscos e indicacdes de seguranca

- A utilizag@o ndo-prevista e os desvios do processamento descrito prejudicam a qualidade e a biocompati-
bilidade e podem causar propriedades mecanicas indesejadas do molde pronto.

- A biocompatibilidade so esta assegurada em caso de utilizagdo para os fins previstos (p6s-polimerizagao
excluindo oxigénio). Todos os moldes s podem ser processados completamente polimerizados.

- A pés-polimerizagdo dos moldes € feita numa unidade de polimerizagdo propria (p. ex., otoflash G171), ver 5.4.

- Uma vez terminado o processo de construgdo, o molde tem de ser limpo com uma solucdo de limpeza
propria (p. ex., isopropanol a 99%) numa tina de banho de ultrassons.

- 0 niimero do lote deve ser indicado sempre que seja necesséria uma identificagdo do material.

- Para os dispositivos médicos de fabrico aditivo de plasticos de impressao, recomenda-se uma imerséo em
4gua durante 24 h.

- Observar todas as definices recomendadas da impressora e do fotopalimerizador.
- Antes da utilizacdo, ler e observar a ficha de dados de seguranca (FDS).

- Para a resisténcia a rutura, devem ser observadas as espessuras de parede habituais do material para o
fabrico de artigos personalizados.

- Ao manusear produtos optiprint e moldes impressos ndo-polimerizados deve ser usado o equipamento
de protecéo individual adequado (luvas de protegao de nitrilo, 6culos de protegéo, vestuario de protecdo).

- Evitar o contacto com a pele e com os olhos antes da pds-polimerizagdo. O produto optiprint pode irritar
os olhos e a pele.

- Em casos raros, podem verificar-se reagdes alérgicas a componentes dos produtos optiprint. Em caso
de contacto acidental, seguir as «medidas de primeiros socorros» (basicamente, enxaguar com agua e
consultar um médico). Ver a FDS.

- Utilizagdo reservada a profissionais. Manter longe do alcance das criancas!

5. Passos de processamento

5.1 Concecao
Observar as regras gerais de construcdo na concegéo dos moldes. Para optiprint tray, recomendamos uma
espessura minima da parede de 2,5 mm.

5.2 Impressao

Observar as informagdes de utilizagdo da impressora e do software. Observar a higiene ao trabalhar. Impurezas
na impressora 3D podem provocar erros no molde e danificar a moldeira. Os pardmetros dos materiais corre-
spondentes para os plasticos de impressdo optiprint podem ser descarregados da base de dados do fabricante
da impressora.

Agitar o frasco de optiprint antes da utilizacdo e encher bem a tina de material da impressora. Eliminar eventuais
bolhas de ar com um instrumento/espatula limpa(o).

Se for usada uma impressora sem aquecimento integrado, recomenda-se levar a impressora e o produto optiprint
a uma temperatura de servico de 30 °C/86 °F. Deve evitar-se um arranque a frio.

5.3 Limpeza depois da impressao:

Raspar eventuais vestigios de plastico de impressdo com uma espatula de madeira limpa. A seguir, retirar a
plataforma de construgéo da impressora e soltar 0 molde da plataforma de impresséo. Separar as estruturas de
apoio antes da limpeza.

Recomendagao: Em banho de ultrassons ndo-aquecido: colocar o liquido de limpeza e o molde num segundo
recipiente que possa ser fechado (5 minutos). Como liquido de limpeza pode usar-se isopropanol (a 99%) e op-
tiprint clean. Se for usado optiprint clean, é sempre necessaria uma pos-limpeza de 2 minutos com isopropanol.
optiprint clean ndo ¢ indicado para a limpeza de superficies e aparelhos.

Secagem posterior do molde com ar comprimido e controlo do resultado da limpeza.

Concluir rapidamente o pds-processamento dos moldes e respeitar os tempos especificados! Evitar sobretu-
do um banho desnecessariamente longo no liquido de limpeza e grandes tempos de espera entre 0s passos!
Usar, em alternativa, o programa correspondente de Rapid Shape Wash com isopropanol (99%).

Uma superficie mate significa que a limpeza foi suficiente. Os pontos brilhantes exigem uma pés-limpeza
pontual com liquido de limpeza e um pincel. Limpar até deixarem de se ver pontos brilhantes.

5.4. Finalizagao

As propriedades e a cor definitivas dependem do processo de pos-polimerizagéo.

Para conseguir as propriedades do material pretendidas e a biocompatibilidade, bem como a pigmentagao, os
moldes completamente limpos e secos tém de ser pos-polimerizados sem oxigénio.

Recomendacéo

Fotopolimerizador Otoflash G171 (NK Optik) com fluxo de nitrogénio.Usar a tina de plexiglas com filtro UVB!
Isso pode ser reconhecido pela inscricdo NK Optik 360N2.

Usar em alternativa o programa correspondente de Rapid Shape Cure com vécuo.

Em caso de pds-polimerizagdo noutro fotopolimerizador, observar a predefinicdo especifica do produto
do polimerizador ou uma entrada de energia comparavelmente alta (200 W)

POTENCIA LUMINOSA NO OTOFLASH G171 2 x 2000 clardes

(mudar depois de 2000 clardes)
POTENCIA LUMINOSA ALTERNATIVA 7 minutos
(200w, 315-400 NM)

Recomendagao para bandeja optiprint viper verde: 2 x 3000 clardes

6. Polimento e limpeza
0s moldes dentdrios produzidos com optiprint podem ser polidos como habitualmente.

Limpeza final

A limpeza final é feita com um agente de enxaguamento e dgua num banho de ultrassons frio (5 minutos)
até deixarem de ser vistos e sentidos vestigios de agente de polimento no molde. A seguir, enxaguar o molde
durante 30 segundos em dgua limpa até deixar de se ver espuma ocasionada pelo agente de enxaguamento.

7. Indicacbes para o laboratério/dentista para entregar o molde ao paciente

Antes da integracdo dos moldes, recomenda-se uma imersdo em dgua durante 24 h. Normalmente, a desin-
fecdo ndo é necessdria.

Caso se pretenda assegurar a higiene ao entregar o dispositivo médico ao cliente, usar o banho de desinfegéo
especialmente adequado para moldes impressos em 3D optiprint prevente (NW-Chemie GmbH). Espectro de
eficdcia: Bactericida incluindo TBC, levurocida, virucida limitado (HIV, HBV, HCV, Sars-CoV-2).

8. Dados técnicos
A este respeito, ver a FDS (ficha de dados de seguranga) em separado.

9. Composicéo
Mistura de resinas de acrilato e metacrilato, fotoiniciadores (6xido de fosfina), aditivos, corantes.

10. Armazenamento

Proteger o produto de fontes de luz e de calor fortes, temperatura de armazenamento recomendada: 5 °C a
30 °C. Fechar o frasco depois de cada utilizagao.

Néo reutilizar depois de expirado o prazo de validade.

11. Eliminagao
Eliminagéo de plastico de impresséo liquido em conformidade com os regulamentos oficiais. Ndo pode ser
misturado com o lixo doméstico. Ndo se pode deixar entrar na canalizagéo.

12. Informagéo

Comunicar-todes-os incidentes-graves relacionados com-o-dispositivo médico (morte, agravamento-do-estado
de sade, perigo grave para a salide publica) ao fabricante e as autoridades competentes do Estado-membro.
Se ocorrerem defeitos no material dentro do prazo da garantia, o utilizador s6 tem direito a substituicdo do
material se os defeitos forem da responsabilidade do fabricante. A dentona AG ndo se responsabiliza por
perdas ou danos decorrentes deste material, quer sejam diretos, indiretos, incidentais ou consequenciais
especiais, independentemente da base legal. A dentona AG responsabiliza-se por danos materiais diretos no
material causados por falha intencional ou negligéncia grosseira dos seus representantes legais ou quadros
superiores, bem como por danos pessoais de acordo com as disposicdes legais. Exclui-se toda a responsabi-
lidade pelo material e por danos consequenciais decorrentes de uma utilizagao em que o utilizador ndo tenha
observado 0s passos indicados do procedimento.

13. Simbolos
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RO - Instructiuni de utilizare

1. Descrierea produsului

Produsele optiprintsuntrasini pentruimprimare 3D fotopolimerizabile pentru confectionarea de mulaje dentare
(a se vedea 2. Utilizarea prevdzutd) ca produse personalizate pentru diverse indicatii (medicale),
specificate de cdtre profesionistiidindomeniul stomatologic. Utilizareaesteadecvatdindispozitive culungimide
unda de 385 nm si 405 nm, cu exceptia cazului in care se specifica altfel pe etichetd. Grupul tintd de
pacienti al dispozitivelor medicale este definit ca fiind adulti si adolescenti.

tray, guide, I-B-T 385, gingiva, match, model,
model align, sprint, express

2. Utilizarea prevazuta
Rasind pentru imprimare 3D pentru fabricarea aditivd a urmdtoarelor elemente:

optiprint tray / optiprint tray 405 linguri individuale de amprenta (€3
optiprint guide 385 /

optiprint guide HR / sabloane de gaurire (€3
optiprint guide 405

optiprint 1-B-T 385 sabloane de transfer pentru pozitionarea bracket- ce

urilor
masti gingivale
mulaje dentare scanabile

optiprint gingiva 2.0

optiprint match

optiprint model, optiprint sprint,
optiprint express

optiprint model align

modele dentare

modele de aliniatoare

De asemenea, din gama fac parte: optiprint clara, optiprint lumina, optiprint laviva si optiprint zero.

Pentru aceste produse sunt disponibile instructiuni de utilizare separate, care trebuie respectate.

3. Contraindicatie

Materialul nu trebuie utilizat in alte scopuri decat pentru fabricarea aditiva a elementelor mentionate la uti-
lizarea prevazuta. Nu utilizati materialul polimerizat daca exista alergii la oricare dintre ingrediente (contine
monomeri si oligomeri de metacrilat).

4. Diminuarea riscurilor si instructiuni de siguranta

- Utilizarea necorespunzatoare si abaterile de la prelucrarea descrisa vor duce la deteriorarea calitdtii si a
biocompatibilitdtii, precum si la proprietati mecanice nedorite ale piesei turnate finite.

- Biocompatibilitatea este garantatd numai in cazul unei utilizari corespunzatoare (post-polimerizare in
absenta oxigenului). Prelucrati toate piesele turnate numai in stare complet polimerizata.

- Post-polimerizarea pieselor turnate se realizeaza intr-o unitate de polimerizare adecvatd (de ex. otoflash
G171), a se vedea punctul 5.4.

- Dupd finalizarea procesului de constructie, piesa turnatd trebuie curdtatd cu o solutie de curdtare
adecvatd (de ex. izopropanol 99 %) intr-un bazin cu ultrasunete.

- Nr. de LOT trebuie sa fie indicat pentru fiecare proces care necesita identificarea materialului.

- Pentru dispozitivele medicale fabricate aditiv din rdsini pentru imprimare se recomandd o depozitare in
apd timp de 24 h.

- Respectati toate setarile recomandate ale imprimantei si ale unitdtii de fotopolimerizare.
- Cititi si respectati fisa cu date de securitate (SDS) inainte de utilizare.

- Pentru rezistenta la rupere, respectati grosimile obisnuite ale peretilor materialelor atunci cand creati
produse personalizate.

- Purtati echipament individual de protectie adecvat (mdnusi de nitril, ochelari de protectie, imbracaminte
de protectie) atunci cand manipulati produsele optiprint, precum si mulajele imprimate neintdrite.

- Evitati contactul cu pielea si ochii inainte de post-polimerizare. Produsul optiprint poate irita ochii si pielea.

- In cazuri rare, pot aparea reactii alergice la componentele produselor optiprint. in caz de contact acci-
dental, urmati ,masurile de prim ajutor” (clatiti bine cu apa si consultati un medic dacd este necesar).
Consultati fisa cu date de securitate.

- A se utiliza numai de catre personalul calificat. A nu se Iasa la indemana copiilor!

5. Etape de prelucrare

5.1 Proiectare
Vd rugdm sd respectati regulile generale de constructie atunci cand proiectati piesele turnate. Pentru optiprint
tray recomandam o grosime minima a peretelui de 2,5 mm.

5.2 Imprimare

Respectati instructiunile de utilizare a imprimantei si a software-ului. Asigurati-va cé lucrati curat. Contaminarea
imprimantei 3D poate cauza defecte ale piesei turnate si poate deteriora lingura de amprentd. Parametrii de
material adecvati pentru rasinile pentru imprimare optiprint pot fi descarcati din baza de date a producatorului
imprimantei.

Agitati flaconul optiprint inainte de utilizare si umpleti suficient tava de material @ imprimantei. indepartati even-
tualele bule cu un instrument/spatuld curata.

Dacd utilizati o imprimanta fara incalzire integratd, se recomandd sd aduceti atat imprimanta, cat si produsul
optiprint la o temperaturd de functionare de 30 °C/86 °F. Ar trebui evitata pornirea la rece.

5.3 Curatare dupd imprimare:

Tndepértat,i orice reziduuri de rasind pentru imprimare cu o spatuld de lemn curatd. Apoi scoateti platforma de
constructie din imprimantd si detasati piesele turnate de pe platforma de constructie. Separati structurile de
sprijin inainte de curdtare.

Recomandare: Intr-o baie cu ultrasunete neincélzitd introduceti lichidul de curétare si piesa turnat intr-un
al doilea recipient care poate fi inchis (5 minute). Ca lichid de curatare se poate folosi izopropanol (99 %)
si optiprint clean. Atunci cand se utilizeaza optiprint clean, este intotdeauna necesara o post-curdtare de 2
minute cu izopropanol. optiprint clean nu este adecvat pentru curdtarea suprafetelor si a echipamentelor.
Uscati ulterior piesa turnatd cu aer comprimat si verificati rezultatul curatdrii.

Finalizati rapid post-tratarea pieselor turnate si respectati specificatiile de timp! Evitati mai ales o baie inutil
de lungd n lichidul de curatare, precum si timpii lungi de asteptare intre etape!

Alternativ, utilizati programul corespunzator al Rapid Shape Wash cu izopropanol (99 %).

Curdtarea este suficienta atunci cand suprafata este matd. Zonele lucioase necesita o curdtare ulterioara
punctuald cu lichid de curdtare si cu o pensuld. Curdtati pana cand nu mai sunt vizibile zone lucioase.

5.4 Finalizare

Proprietatile finale si, de asemenea, culoarea finald depind de procesul de post-polimerizare.
Pentru a obtine proprietdtile materialului si biocompatibilitatea dorite, precum si colorarea, piesele turnate com-
plet curdtate si uscate trebuie sa fie post-polimerizate in absenta oxigenului.

Recomandare

Unitate cu flash Otoflash G171 (optica NK) cu inundare cu azot. Asigurati-va ca folositi tava din plexiglas cu filtru
UVB! O puteti recunoaste dupa inscriptia: Optica NK 360N2.

Alternativ, utilizati programul corespunzdtor al Rapid Shape Cure cu vacuum.

Tn cazul post-polimerizarii in alte unitati de fotopolimerizare, asigurati-vd ¢4 unitatea de polimerizare are o setare
predefinita, specifica produsului, sau un aport de energie comparabil de mare (200 W)

FLUX LUMINOS iN OTOFLASH G171

2 x 2000 flash-uri
(intoarcere dupd 2000 de flash-uri)

FLUX LUMINOS ALTERNATIV (200W, 315-400 NM)

7 minute

Recomandare pentru optiprint tray viper green: 2 x 3000 flash-uri.

6. Slefuire si curatare

Piesele turnate produse cu optiprint pot fi lustruite in mod conventional.

Curatare finald

Curatarea finala se face cu agent de clatire si apd intr-o baie cu ultrasunete rece (5 minute) pand cand nu se mai
vad sau se simt reziduuri de agent de lustruire pe piesa turnata. Apoi clatiti piesa turnata in apd limpede timp de
30 de secunde pana cand nu mai este vizibila spuma generata de agentul de clatire.

7. Instructiuni pentru laborator/stomatolog pentru livrarea piesei turnate catre pacient
Se recomanda sa pastrati piesele turnate in apd timp de 24 de ore inainte de insertie. Dezinfectarea nu este

necesara in mod standard.

Daca doriti sa asigurati igiena atunci cand predati dispozitivul medical clientului dumneavoastra, utilizati baia de
dezinfectie optiprint prevente (NW-Chemie GmbH), care este potrivita in special pentru piesele turnate imprimate
3D. Spectru de actiune: Bactericid, inclusiv TBC, levuricid, virucid limitat (HIV, VHB, VHC, Sars-CoV-2).

8. Date tehnice
Va rugdm sd consultati si TDS (fisa tehnicd) separata.

9. Compozitie

Amestec de rasini de acrilat si metacrilat, fotoinitiatori (oxid de fosfind), aditivi, coloranti.

10. Depozitare

Protejati produsul de lumina puternica si de sursele de cdldurd, temperatura de depozitare recomandatd: 5 °C

pand la 30 °C. inchideti flaconul dupé fiecare utilizare.
Nu utilizati dupd data de expirare.

11. Eliminare la deseuri

Eliminati rasina lichidd pentru imprimare in conformitate cu reglementdrile oficiale. Nu eliminati impreund cu
deseurile menajere. Nu I3sati sa patrunda in sistemul de canalizare.

12. Informatii

Raportati producdtorului-si autoritdtii competente-din-statul-membru toate incidentele grave (deces, deteriorare
gravd a sanatatii, risc grav pentru sanatatea publicd) legate de dispozitivul medical.

in cazul in care apar defecte ale materialului in perioada de garantie, utilizatorul are dreptul la inlocuirea mate-
rialului numai dacd defectul constituie responsabilitatea producédtorului. dentona AG nu fsi asuma raspunderea
pentru nicio pierdere sau daund cauzata de acest material, indiferent daca este directa, indirectd, speciala,
accidentald sau de consecintd, indiferent de temeiul juridic. dentona AG este raspunzatoare pentru daunele
materiale directe cauzate de acest material ca urmare a intentiei sau a neglijentei grave a reprezentantilor séi
legali sau a angajatilor sai cu functie de conducere, precum si pentru vatdmdri corporale, in conformitate cu
prevederile legale. Orice rdspundere pentru material si daunele indirecte rezultate din utilizarea acestuia sunt
excluse dacd utilizatorul nu a respectat pasii procedurali specificati.

13. Simboluri

[ Va rugdm sd urmati instructiunile de utilizare
(disponibile, de asemenea, pe www.dentona.de)

2 Utilizabil pana la / data expirdrii

'{\ A se proteja de lumina soarelui
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A
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< Mtentie: Nociv pentru sanétate
@ Atentie: coroziv
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