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NEW WAY DENTAL TECHNOLOGY
Anleitung zum Drucken von Durotec in der Ultraglosswanne

Ausrichtung

Wir empfehlen moglichst wenige Supports und diese sollten am Kontaktpunkt moglichst , klein“ sein
damit die Nachbearbeitung so gering wie moglich ist.

Fir gleichbleibend gute Druckergebnisse sollte die Schiene wie folgt ausgerichtet werden:

1. Vertikale Positionierung — Die Schiene sollte vertikal ausgerichtet werden, sodass nur die
distalen Enden die Bauplattform berihren.

2. Neigung um 10 Grad — Sobald die vertikale Position festgelegt ist, sollte die Schiene um 10
Grad geneigt werden, sodass die Okklusalflache nach oben zeigt.

3. Stiitzstrukturen an den distalen Enden — Die distalen Enden mussen abgestitzt werden.

10 degrees
(+/- 2 degrees)|

Supports

Durch das Reduzieren oder Entfernen von Suportstrukturen ldsst sich die Endbearbeitungszeit weiter
verkirzen, wodurch ein noch besseres Endergebnis erzielt wird. Dies kann auf vier Arten erfolgen:

1. CAD-Designoption 1 — Planarer Schnitt
2. CAD-Designoption 2 — Benutzerdefinierte Stutzstruktur
3. Composer-Option 1 — Druck unterhalb der Plattform
4. Composer-Option 2 — Anglisse/Stlitzen hinzufligen
CAD-Designoption 1 — flacher biindiger (Planarer) Schnitt
e Eine geraden ebenen Schnitt an den distalen Enden der Schiene einfligen.
e Die Schiene im angegebenen Winkel ausrichten

e Bei Positionierung auf der Bauplattform sollte die Schiene im richtigen Winkel stehen (10%).
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CAD-Designoption 2 — Benutzerdefinierte Suppurts/Stiitzstruktur

e Vor dem Exportieren der STL-Daten kann in der CAD eine benutzerdefinierte Stiitzstruktur
hinzugefiigt werden.

e Alternativ kdnnen auch die Supportstrukturen aus dem Composer angefligt werden.

e Im Beispiel werden Wiirfel an beiden Enden der Schienen in de CAD (Exocad / 3Shape)
hinzugefigt.

e Bei der Nachbearbeitung soll der Kontakt mit den Oberflachen vermieden werden.

e Am besten die Supportstrukturen zum anfassen benutzen.
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Positionier Option 1 — Druck unterhalb der Plattform

e Durch Verschieben der Schiene unter die Plattformoberflache kann die Anpassung aus CAD-
Designoption 1 nachgeahmt werden.

e Die Schiene im angegebenen Winkel ausrichten und auf der Plattform positionieren.

e Anschliefend im Composer die Schiene um -2 mm oder -3 mm in Z in die Bauplattform zu

verschieben
e Hinweis: Die Bereiche die nicht gedruckt werden, kénnen nicht zur Passung beitragen.
Composer-Option 2 — Angiisse/Stitzstrukturen hinzufiigen
e Die Schiene im angegebenen Winkel ausrichten.
e AnschlieRend das Dialogfeld "Supportstrukturen generieren" 6ffnen.

e Diese Stitzstrukturen missen nach dem Harten entfernt werden.



