Offene
3D-Drxucker

dentona vertreibt und installiert seit Jahren offene Produktions-
maschinen, die nachhaltig die Wertschépfungin vielen Dentallaboren
gesteigert haben. Mit dem Fortschritt der Technik aktualisiert
dentona regelmaRBig sein Gerateportfolio. Uberzeugen Sie sich von
den hochinnovativen 3D-Printern von .a =se=.a, die eindrucks-
voll die Leistungsfahigkeit und Effektivitat dieser
Fertigungstechnologie unterstreichen. Insbesondere

in Verbindung mit dem weiten Portfolio an optiprint

Premiumharzen erfahren Sie die vielseitigen Einsatz-

maoglichkeiten des 3D-Printing.

The leading open printex
for advanced labs

SIS A




Berechenbar, zuverlassig,
intelligent

A SIC 24 Max 2

Dieser kompakte Desktop-Printer vereint Wirtschaftlichkeit, Flexibilitat und
Bedienerfreundlichkeit in einer Maschine. Mit dem UV-Beamer der Wellen-
lange 385 nm lassen sich mit der .a =7ze=.aa MAX 2 alle gdngigen dentalen
Formteile aus den opti Premiumharzen bauen.
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Bewahrte
Sichexheit

Breites Applikationsspektrum

In Verbindung mit dem breiten opti Material-
spektrum bietet der .a . =sse.aa MAX 2 Drucker den
maximalen Einsatzbereich eines Desktopgerates.

Hochleistungs-UV-LED

Der HD-Beamer mit der Wellenldnge 385 nm ist die
wesentliche Voraussetzung, um alle biokompatiblen
opti Materialien zu drucken. Sie erhalten aus den
klar transparenten Premiumharzen nur so brillante
Bauteile ohne unerwiinschte Verfarbungen.

Temperierter Bauraum

Die Kontrolle der Temperatur im Bauraum ist ein sehr
wichtiger Erfolgsfaktor fur die Prozessstabilitdt und
-genauigkeit. Unabhangig von den duf3eren Rahmen-
bedingungen hat das Harzim Bauraum die notwendige
Mindesttemperatur, damit die voreingestellte Visko-
sitdt und Reilsfestigkeit immer gegeben sind. Somit
wird der Wartungsaufwand minimiert.

Transparent Mode

Spezielle Einstellung fur wasserklare Harze, um beim
Druck von Objekten mit Hohlrdumen eine nie dage-
wesene Prdzision zu erreichen.

Integrierter Lichtsensor

Esist ein naturlicher Prozess, dass die LED-Leistung beim
Gebrauch der Gerdte nachlasst. Der integrierte Licht-
sensor sorgt fir eine permanente automatische Kali-
brierung, womit dauerhaft die Rahmenbedingungen
der Produktion sichergestellt sind.

Sichere Prozesskette

Die jahrelange Erfahrung der dentona-Techniker
und die Entwicklung und Herstellung der additiven
opti Harze abgestimmt auf die .assre=.a
MAX 2 geben dem Anwender die Sicherheit, den
Druckprozess rund um die Uhr einsetzen zu kénnen.

SPS™ - Smart-Positioning-System-Technology

Um ein Abreif3en der Formteile zu verhindern, wird die
Geschwindigkeit der Plattform nach dem Belichten an
die Abzugskrafte angepasst.

Technische Daten

Pixel Grofde X, Y

62 pm

Bauraum X, Y, Z

119 X 67 X 75 MM

Lichtquelle

UV LED 385 nm

Auflésung in Z

Variabel in 1 pm, ab 10 pm

Wellenlange Material

385 Nm

Datenformate

STL, SLC, STM, PLY

Software

Composer Software im Systemumfang
(Lizenzfrei und lebenslanger Support)

Netzwerk Kompatibilitat

Wi-Fi, Wireless Direct, Ethernet

Einsatzgebiete

Medizintechnik, Zahntechnik

Maschinengréfse

260 X 385 X 370 MM

Maschinengewicht

19,3 kg

Paket Grofse / Gewicht

410 X 500 X 480 mm / 21,6 kg

Power

100 - 240 VAC, 50/60hz, <=2 Amps
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Sicherheit

rund um die Uhr

4K-Hochleistungsbeamer

Der 4K-Hochleistungsbeamer mit der Wellenlange 385
nm ist die wesentliche Voraussetzung, um alle bio-
kompatiblen Materialien mit der Genauigkeit auf einer
so grofsen Bauplattform zu drucken.

Temperierter Bauraum

Der .a s7se=.aa Ultra verfligt - neben der Bauraum-
heizung - Uber ein Infrarotheizsystem, mit dem das
Harz auf bis zu 70 °C beheizt werden kann. Damit wird
die notwendige Mindesttemperatur sowohl fir den
Bauraum als auch fir das Harz sichergestellt.

Integrierter Lichtsensor

Es ist ein natlrlicher Prozess, dass die LED-Leistung
beim Gebrauch der Gerdte nachldsst. Der integrierte
Lichtsensor sorgt fir eine permanente automatische
Kalibration, womit dauerhaft die Rahmenbedingun-
gen der Produktion sichergestellt sind und der War-
tungsaufwand minimiert wird.

Transparent Mode

Spezielle Einstellung fur wasserklare Harze, um beim
Druck von Objekten mit Hohlrdumen eine nie dage-
wesene Prazision zu erreichen.

Beriihrungsloser Zugang
Geben Sie dem Ultra einen Wink und beobachten Sie,
wie sich die Haube muhelos 6ffnet, ohne die Ober-
fladchen zu verunreinigen.

Breites Applikationsspektrum

In Verbindung mit dem breiten opti Material-
spektrum bietet der .a sse=.aa Ultra-Drucker den
maximalen Einsatzbereich eines Desktopgerates.

Sichere Prozesskette

Die jahrelange Erfahrung der dentona Techniker
und die Entwicklung und Herstellung der additiven
opti Harze, abgestimmt auf den .ass=.a
Ultra - geben dem Anwender die Sicherheit - den
Druckprozess rund um die Uhr einsetzen zu kénnen.

SPS™ - Smart-Positioning-System-Technology

Um ein Abreilsen der Formteile zu verhindern, wird die
Geschwindigkeit der Plattform nach dem Belichten an
die Abzugskrafte angepasst.

Magnetische Plattformhalterung

Rationalisieren Sie Ihren Arbeitsablauf und bereiten
Sie sich auf die Automatisierung vor - mit dem neuen
magnetischen Plattformhalter. Es sind keine Verriege-
lungen, Schrauben oder Kalibrierungen erforderlich.

Technische Daten

Pixel Grofse X, Y

50 pm

Bauraum X, Y, Z

192 X 108 X 147 mm

Lichtquelle

UV-LED 385 nm

Auflésung in Z

Variabel in 1 pm, ab 10 pm

Wellenlange Material

385 Nm

Datenformate

STL, SLC, STM, PLY

Software

Composer Software im Systemumfang
(Lizenzfrei und lebenslanger Support)

Netzwerk Kompatibilitat

Wi-Fi, Wireless Direct, Ethernet

Einsatzgebiete

Medizintechnik, Zahntechnik

Maschinengréfie

353 X 4471 X 555 MM

Maschinengewicht

32,5 kg

Paket Grofse / Gewicht

485 x 615 X 799 mm / 44 kg

Power

100-240VAC / 500 Watts
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Sicherheit
rund um die Uhr

4K-Hochleistungsbeamer

Der 4K-Hochleistungsbeamer mit der Wellenlange 385
nm ist die wesentliche Voraussetzung, um alle bio-
kompatiblen Materialien mit der Genauigkeit auf einer
so grofsen Bauplattform zu drucken.

Temperierter Bauraum

Die Kontrolle der Temperatur im Bauraum ist ein sehr
wichtiger Erfolgsfaktor fur die Prozessstabilitdt und
-genauigkeit. Unabhangig von den duf3eren Rahmen-
bedingungen hat das Harz im Bauraum die notwendi-
ge Mindesttemperatur, damit die voreingestellte Vis-
kositat und Reil3festigkeit immer gegeben sind.

Integrierter Lichtsensor

Es ist ein natlrlicher Prozess, dass die LED-Leistung
beim Gebrauch der Gerate nachldsst. Der integrierte
Lichtsensor sorgt fir eine permanente automatische
Kalibration, womit dauerhaft die Rahmenbedingungen
der Produktion sichergestellt sind und der Wartungs-
aufwand minimiert wird.

Breites Applikationsspektrum

In Verbindung mit dem breiten opti Material-
spektrum bietet der .a =se=.aa PRO 4K-Drucker
den maximalen Einsatzbereich eines Desktopgerates.

Sichere Prozesskette

Die jahrelange Erfahrung der dentona-Techniker
und die Entwicklung und Herstellung der additive
opti Harze abgestimmt auf der .asse=.a
PRO 4K geben dem Anwender die Sicherheit, den
Druckprozess rund um die Uhr einsetzen zu kénne

SPS™ - Smart-Positioning-System-Technology

Um ein Abreifsen der Formteile zu verhindern, wird die
Geschwindigkeit der Plattform nach dem Belichten an
die Abzugskrafte angepasst.

Technische Daten

Pixel Grofse X, Y

65 pm / 8o um

Bauraum X, Y, Z

176,5 X 99,3 X 200 mmM” / 217 X 122 X 200 mm"

Lichtquelle

UV LED 385 nm

Auflésung in Z

Variabel in 1 pm

Wellenlange Material 385 Nm
Datenformate STL, SLC, STM
Software Composer Software im Systemumfang

(Lizenzfrei und lebenslanger Support)

Netzwerk Kompatibilitat

Wi-Fi, Wireless Direct, Ethernet

Einsatzgebiete

Medizintechnik, Zahntechnik

Maschinengréfse

465 X 540 X 1370 MM

Maschinengewicht

140 kg

Paket Grofse / Gewicht

900 X 700 X 1.540 mm / 205 kg

Power

100-240 VAC, 50/60 Hz, soo Watt
(100 V - 5 Amp. Max. 240 V - 2,1 Amp)

“ Die maximale Bauhohe kann variieren



Kontrollierte Polymerisation
und Reinigung

A S22 Cuxe

Prazision trifft Effizienz

Optimieren Sie Ihren Workflow mit der revolutionaren Dose Curing der Cure.
Dank praziser Lichtdosierung pro Bauteil erhalten Sie konsistente und zu-
verldssige Ergebnisse. Erleben Sie maximalen Komfort mit der berhrungs- ‘
losen Deckel6ffnung - fur eine hygienische und mihelose Handhabung. Mit ‘
der Beheizung auf bis zu 8o °C beschleunigt .a =s£=.aa Cure den Aushar- : ‘ \
tungsprozess und verbessert die Materialeigenschaften fir optimale End- e ’ :

ergebnisse. 3
Volumen 1,5L/ 2,5L
Mal3e 360 X 330 X 240
Gewicht 7 kg
Power 100-240 VAC, 50/60 Hz, so0 Watt
(100 V - 5 Amp. Max. 240 V - 2,1 Amp)
Netzwerk-Kompatibilitat Ethernet, Wi-Fi

rapidshape PRO cuzxe & wash

Die rapidshape PRO wash ist eine vollautomatische Reinigungseinheit, die
alle 3D-Druckteile innerhalb von ca. 6-8 Minuten sicher und einfach reinigt.
Dank der Verbindung mit dem rapidshape Drucker erfolgt eine automati-
sche Auswahl des geeigneten Reinigungsprogramms. Das Resultat ist eine
prozesssichere, einfache und umweltfreundliche zweistufige Vor- und End-
reinigung (zum Patent angemeldet). Die rapidshape PRO cure Lichtharte-
einheit mit ihren leistungsstarken LEDs ist ein wichtiger Prozessbaustein zur
Sicherstellung der Anforderungen an die Herstellung von Medizinprodukten.
Mit der integrierten Vakuumtechnik sorgt sie fur eine 360° homogene Aus-
hartung der 3D-Druckteile.

rapidshape PRO cure rapidshape PRO wash PRO F
| 4

Mal3e 243 X 419 X 269 mm 230 X 270 X 380 mm n

UV-Kammer 179 X 117 X 102 MM -

Reinigungskammer - 119 X 160 X 99 Mm

dentona (03/2025)

| Feldbachacker 16 | 44149 Dortmund | Telefon: +49 (0)231 5556-0 | mailbox@dentona.de | www.dentona.de




