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BG - PbkoBOACTBO 3a ynoTpe6a

1. OnucaHue Ha U3AeNneTo

optiprint lumina e cBeTAMHHO BTBbpAsBalla ce 3D neyatHa mnactmaca 3a afuTBHO MPOWN3BOACTBO Ha
BPEMEHHM KOPOHW 1 MOCTOBE KaTo CrieLaneH NpogyKT 3a PasfinyHu MeNLIMHCKI NOKA3aHst, ONpeLeneHi oT
[NleHTaNnHmM cneuyanicTy. 13anon3saHeTo B yCTPOMCTBA C Ab/KIHA HA BbHATa 385 nm 11 405 nm e NOAX0ASLLO,
0CBEH aKO BbPXY ETUKETA HE € MOCOYEHO Apyro. Llenesata rpyna naumeHTu 3a ToBa MEAMLIMHCKO- 13aenue
Knac lla ca Bb3pacTHY 1 IOHOLLY.

2. MpegHasHayeHne
optiprint lumina e 3D neyaTHa nnactMaca 3a afnuTUBHO NPOM3BOACTBO HA BPEMEHHI KOPOHW 1 MOCTOBE

3. MpoTtuBonokasaxue

MartepuansT He TpsbBa ha Ce W3M0A3Ba 3a [pyri LienW, OCBEH 3a aAuMTMBHOTO MPOWM3BOLCTBO MO
fpefHasHayeHme. He 13non3saiiTe NONMMEPIU3NPaHIS MaTepuan, ako ChLIECTBYBA aneprist KbM HsKost 0T
CbCTaBKUTE (CbAbPXA METAKPUNATHI MOHOMEDH 1 OIMTOMEDH).

4. YKasaHus 3a HamansiBaHe Ha pucka 1 3a 6eaonacHocT

- HenpaBunHOTO M3nonasaqe 1 OTKNOHEHWsITa OT onucaHara o6paboTka Lie A0BefaT [0 HapyllasaHe Ha
KayeCTBOTO 1 BMOCHBMECTMOCTTA, KaKTO 1 10 HEXENaHn MexaHW4HM CBOMCTBA Ha rotoBata (hopmoBaHa
4acT.

- BOCBBMECTMMOCTTA € rapaHTpaHa camo npy NpaBuUHO NPUAOXKEHIE (MOCT-NONMMEPU3ALMS B OTCHCTBIE
Ha kucnopof). 06paboTBaiiTe BCMYKI (DOPMOBAHM YACTI CaMO B HAMbHO NOAUMEPU3NPAHO CbCTOSHME.

- TocT-nonMmepn3aunsTa Ha (DOPMOBAHUTE YacTh Ce M3BbPLUBA B NOAXOAALL NOMMEPU3ALMOHEH MOy
(Hanp. otoflash G171), BX. 5.4.

- Cnepn npuknioyBaHe Ha NpoLeca Ha uarpaxaaHe, (hopmosaHaTa YacT TpsibBa Aa Ce NOYUCTM C MOAXOASALL,
noyncTBeaLy pasTeop (Hanp. naonponaxon 99%) B yNTpassykoBus pesepsoap.

- HomepbT Ha naptupata Tpsbea fia ce MocoyBa Npu BCAKA Onepauys, 3NCKBala WAEHTU(UKAUMS Ha
Matepuana.

- 32 aAMTMBHO NPOM3BEAEHM MEAVLVMHCKM W3Lenus OT MeyaTHU nnactmMacu ce npenopbyBa 24 yaca
CbXpaHeHue BbB BoAa.

- CnasBaliTe BCUYKW NPENOPBbYATENHN HACTPOVKI 3@ NPUHTEPA 1 YCTPONCTBOTO 32 CBETIMHHO BTBbPASBAHE.
- Mpean ynotpe6a npoyeTeTe 1 cnasgaiiTe MHMOPMaLMoHHIS nucT 3a 6esonacHocT (SDS).

- 3a yCTONYMBOCT Ha CHyNBaHe Npy Cb3[1aBaHETO Ha CeLVaHi NPOLYKTY TPs0Ba Aa Ce cna3sar 0bnyainHuTe
[1e6eNnHI Ha CTEHUTE Ha maTtepuana (Bx. 5.1).

- Mpw pa6ota ¢ optiprint n3nenus 1 HeBTBbPAEHM NeYaTHN (HOPMOBAHN 4YacTV TPSIOBA fja Ce HOCAT NPaBuIHUTE
JINYHW NPEANA3HKN CPEACTBa (HUTPUHIA 3ALLUTHU PbKaBWLW, NPEANA3HY 041MNa, 3aLMTHO 06EK0).

- 1136srBaiiTe KOHTAKT C KOXaTa 11 04YMTe Npeau BTBbpAsBaHe. /3aenveto optiprint Moxe aa pa3apasHu
04ITE U KOXaTa.

- B pekn cnyyau morat [ia Bb3HWUKHAT anepriiyHin peakumin KbM KOMMOHEHTW Ha uafenusta optiprint. B
Cnyyaii Ha Cly4aeH KOHTAKT, CliefBaiiTe ,MepKuTe 3a MbpBa NOMOLL" (M3nnakHeTe 06KNHO C BOAA U ako e
HeobXoaMMO ce KOHCynTupaiTe ¢ nekap). Buxte SDS.

- [la ce 13non3Ba camo 0T KBanMdMLMpaH nepcoHan. [la ce cbxpaHsiBa Ha MACTO, HEAOCTBINHO 3a Aeuia!
5. CTbnkum 3a 06paboTka

5.1 MpoekTupaxe
lMpenopbyBa ce NOAroTOBKa Ha thacka uiu cTbnano. Tpsatea Aa ce BHMaBa Aa He Bb3HWKBAT OCTPY bIv UK
pbO0BE, 3a [ Ce M3BEerHaT M1KoBe Ha HAaNpeXeHue B MaTepuana.

Pervion MpoekTHU napameTpu
MuHnmanHa aebenHa Ha cteHara Ha ppba | = 0,6 mm

MuHumanna nebenuHa Ha cteHaTa >15mm

IMOBbPXHOCT Ha KOHEKTOpa > 16 mm?

HanpeyHo cevenne Ha KoHekTopa 0Ba/HO

Bpoit mocTosun Tena 1

YBepeTe Ce, Ye KOHCTPYKUMATA € 0CTAaTbYHO NOIbPXKAHA 0T ONopU. B 3aBIUCUMOCT OT NpUHTEpa MOXE fa
08 31ICKBA OCHOBHA M/0YA 3a MOTbPKAHUTE 00EKTH.

5.2 MevyataHe

CnasgaiTe nH(opMauusTa 3a ynotpeba Ha npuHTepa w codTyepa. PaboTete 4ucTo. 3ambpcsiBaHETO
Ha 3D npuHTEpa MOXeE Aa NpUYMHU AeeKTn Ha (opmoBaHaTa 4YacT 1 Aa noBpeay Tasata. lloaxoasium
napameTpu Ha Matepuana 3a nevatHn nnacTMacy optiprint morat fa GbAaT u3TerneHn oT 6asara JaHHu Ha
Npou3BOANTENS HA NPUHTEPa.

Pasknatete Gytunkata optiprint npegu ynotpe6a M HambfHETE [OCTAaTbyHO BaHaTa 3a martepuan Ha
npuHTEpa. OTCTpaHeTe EBEHTYaNHO HannyHuTe mexypyera ¢ YnCT I/IHCprMeHT/LLII'IaTyJ'IaA

Ako u3nonaeate NpuHTep 63 BrpafieH HarpesaTen, ce MpenopbyBa MPUHTEPLT U U3denueTo optiprint aa
6baar 3arpsTi 1o pabotHa Temnepatypa ot 30°C/86°F. Tpsi6ea fa ce u3bsraa CTyAeH cTapT.

5.3 MoyncTBaxe cnep nevat

TMopajv BUCOKWS BUCKO3WTET NeyaTHaTa naactmaca He Ce U3kanea HambHo 0T nnatdopmara 3a n3rpaxziaqe
cnef, Kpasi Ha npolieca Ha neyar. /1snon3gaiTe yucTa bpBeHa Wnatyna, 3a 4a NPeMaxHeTe 0cTaTbyHnTe
Matepuany oT meyatHata nnactMaca. Cnefl ToBa M3BafeTe nnartdopmara 3a MrpaxaaHe oT npuHTepa u
OTZeneTe (JOPMOBAHUTE YacTyu OT NaaThopmara 3a u3rpaxaaqe. Pasfenere OnopHUTE KOHCTPYKLMM NPpean
MOYNCTBAHETO.

lMpenopbka: BHeaarpsTaynTpassykoBaBaHa; nocTaBeTe nouMCTBaLLATaTEYHOCT M(DOPMOBaHATAYaCcT BbBBTOPH,
3aK/NI0YBALL Ce KOHTENHeP (5 MUHYTI). KaTo NouMCTBaLLa TEYHOCT MOraT Aja Ce 13nonasar n3onponason (99%) m
optiprint clean. Korato u3nonsgate optiprint clean, BuHar® e HEOOXOAMMO 2-MWHYTHO NOCNeaBaLLo
NnoYMCTBaHe ¢ n3onponaon. optiprint clean He e NOAX0AALL, 32 NOYNCTBAHE HA NOBBPXHOCTY 1 060PYABAHE.
Cnep ToBa Ce M3BbpLLUBA M3CYyLLABaHE Ha (hOpMOBaHATa YacT C MOMOLLTA Ha CrbCTEH Bb3yX 1 MPOBEPKa Ha
pesynTara ot NoY1CTBaHETO.

3aBbpLUeTe nocneagallara 06paboTka Ha (hopMoBaHIUTE YacTy GbP30 11 Ce NPUAbPXKANTE KbM 3ajaHnsATa 3a
Bpeme! Mpean BCUYKO, N36SrBaiTe HEHYXHO Abara 6aHs B MOYMCTBALLATA TEYHOCT, KaKTO U AbArM NEPUOLM
Ha 134aKBaHe Mex[y OTAENHUTE CTbKM!

Kato anTepHatusa 13nonasaiite nogxoasiiata nporpama Rapid Shape Wash ¢ uzonponaxon (99%).
[locTaTbyHOTO NOYMCTBAHE CE MO3HABA MO MATOBATA MOBBPXHOCT. JTbCKABITE NETHA U3UCKBAT AOMbAHUTENHO
TOYKOBO MOYNCTBAHE C MOYMCTBALLA TEYHOCT 1 YeTKa. [loyncTBaiiTe, JOKATO HE Ce BIKAAT MOBEYE TbCKaBN
neTHa.

5.4 MNpuknioysaxe

OKOHYaTeNHUTE CBOICTBA, @ CbLLO 1 OKOHYATENHUST LBAT, 3aBUCAT OT NpoLeca Ha BTBbp/AABaHe!

3a fla ce NoCTUrHAT XenaHuTe CBOICTBA Ha MaTepuana u GMOCHBMECTUMOCT, KaKTo v LiBeToBaTa cxema,
HambAHO NOYMCTEHUTE M M3CYLeHW (HOpMOBaHN 4acTu TpsbBa Aa ObJaT MOCNeABalio BTBbPAEHU B
OTCHCTBME HA KICOPOA.

Mpenopbka:

Yetpoiicto CeTkasuua Otoflash G171 (NK onTuka) ¢ HacuwiaHe ¢ asor.

YBepeTe ce, Ye n3nonseare BaHara ot nnekcurnac ¢ UVB dmntop!

Moxe na pasnosHaete ToBa no Hagnuca: NK Optik 360N2.

3a nocnefsallo BTBbPAsABAHE B [pyri yCTpONCTBA 3a CBETIMHHO BTBbPASBaHe Tps6Ba fAa Ce cnassa
CcneungmnyHa 3a 3aenneTo, NPeABapUTENHO ONPeAeneHa HaCTporiKa Ha YCTPOICTBOTO 3a BTBbPAABAHE NN
CPaBHUTENHO BICOKA BXoasLua erepris (200 W).

2 x 2000 npecBsTKBaHUS (06bPHETE Cnep,

CBET/INHHA MOLLHOCT B OTOFLASH G171 2000 npeceTKERHWS)

ANTEPHATVIBHA CBETAIMHHA MOLLHOCT
(200W, 315-400 NM)

6. OKOH4aTeNnHo NoYnCTBaHe

[leHTanHuTe popmMoBaHM YacT, Npou3BedeHu ¢ optiprint, moraT Aa GbAAT NoAMpaHu No KOHBEHLMOHANEH
HaumH. OKOHYATENHOTO MOYMCTBAHE CE U3BbPLLIBA C MYELL, Npenapar v Bofa B CTY/eHa yNTpa3Bykosa BaHa
(5 MUHYTI), IOKATO HE Ce BIDKAAT U YCeLiaT ocTaTbly OT MONMpaLL areHT Bbpxy opmosaHara yact. Cneg
TOBa M3nnakHeTe (opmoBaHaTa 4acT B yucTa Bofa 3a 30 CekyHau, AOKATO He Ce BWXAa 06pasyBaHe Ha
nsHa OT MUeLLMs Npenapar.

7 MUHYTY

7. Yka3aHus 3a na6opatopusita/cToMartonora 0THOCHO NOCTABSIHETO HA (hOPMOBaHaTa YacT Ha
nauuenTa

MpenopbyBa ce CbxpaHeHe BbB BOAA B NPOAb/KEHWE HA 24 yaca, Npean Aa noctasute OPMOBaHUTE
yacT. CTaHmapTHO He € Heobxomuma [AesnHdexuns. AKO WckaTe Ja rapaHTvpare XxurveHara npu
NpefaBaHeTo Ha MeVMUMHCKOTO U3eNKe Ha Baluns KnneHT, n3nonssaiTe BaHaTa 3a AeanHdekuus optiprint
prevente (NW-Chemie GmbH), kosTo e cneupanHo npeaHasHayeHa 3a 3D npuHTpaHn (GOpPMOBaHM YacTi.
CnexTbp Ha AeiicTeue: 6akTepuumaHo, Bkn. TBC, neBypoUMAHO, orpaHnyeHo supycouuaHo aencteme (HIV,
HBV, HCV, SARS-CoV-2).

YKa3aHusi 3a CTOMAaTo10ra 0THOCHO 3aKpenBaHeTo

BpemeHHOTO 3akpensaHe MOXE fia ObJe W3BbPLUEHO C HaNMYHW B TbProBCKata Mpexa matepuan 3a
BPEMEHHO 3aKpenBaHe 6e3 CbAbpXaHue Ha eBreHoNn. Tpsabsa fia ce cnassaT MHCTPYKLuMTe 3a ynotpeta Ha
(hukeupalLys marepuan.

YKasaHus 3a-nayueHta
TpsbBa a ce cnasea HopMaiHa opanHa XurieHa.

8. TeXHMYECKU AaHHK
Mons, BuxTe 0TAeNHUS TDS (TEXHUYECKN MH(DOPMALMOHEH NINCT).

9. CbcTas
MeTakpunatHa cMec, HeOpraHu4HU MbHUTENN, hoTOMHULMATOp, Garpuso.

10. CbxpaHsBaHe

3awmreTte U3aeNMeTO OT M3TOYHMUM Ha CWNHA CBET/IMHA W TOMNMHA, NPenopbyuMTenHa Temnepatypa Ha
cbxparerne: 5°C no 30°C. 3ateapsiite GyTunkara cnef Bcsaka ynotpeda. Ao ce 0curypu 3alimTeHo oT
CBET/IHA W Npax CbXpaHeHne, MaTepuanbT MOXe Ja 0CTaHe BbB BaHaTa 3a MaTtepuan cnep neyara.

He 13non3gaiite cnef 13TuyaHe Ha CpoKa Ha roAHOCT.

11. U3xBbpnsiHe
TeyHaTa neyaTHa nnactmaca ce U3xBbpnis B CbOTBETCTBUE C O(pULMAnHUTE pasnopeaou. He Tpsosa aa ce
13XBbPAS 3aeHO C 6UTOBUTE OTNaAbLYN. He No3BonsBaiiTe a NonaaHe B kaHanM3auMoHHaTa cucTema.

12. Undhopmaums

[loknafgaiite Ha npousBoauTeNs (u3npateTe UMeiin Ha: mailbox@dentona.de) 1 Ha KOMMETEHTHNS OpraH
Ha [ibpXKaBara YeHKa 3a BCUYKN CEePUO3HI MHUMAEHTM (CMBPT, CEPUO3HO BNOLUABAHE HA 3[PaBOCNOBHOTO
CbCTOSHME, CEPUO3EH PUCK 32 06LLECTBEHOTO 34paBE), HACTLNNAN BbB BPb3KA C MEANLIHCKOTO U3LENVe.
AKO B pamKnTe Ha rapaHUMOHHWS CPOK Bb3HWKHAT Ae(EKTM B Matepuana, NOTPeOUTENST Mma npaBo Ha
3aMsHa Ha MaTepuana camo JoKONKOTO eeKTbT € OTFOBOPHOCT Ha Npou3BoanTens. dentona AG He Hock
OTFOBOPHOCT 3a 3arybu wiu LWETH, NPUYMHEHN OT TO3K MaTepua, He3aBUCUMO Janu ca Npek, KOCBEHM,
CREUMARHM -CAYHAHI- UW-TI0GNEABALM-LUETH, -HE3aBVGUMO -OT APaBHOTO-0CHOBAHNE- dentona-AG- HOGH
OTFOBOPHOCT 32 MPeKU MaTepuanim LWETH, NPUYMHEHN OT YMUCHA UK rpyba HEGPEXHOCT OT CTpaHa Ha
HeAHWTE 3aKOHHW NPEACTaBUTENN UK PBKOBOAHM CAYKATENN, KAKTO M 32 TenecHa noBpefa B CbOTBETCTBUE
CbC 3aKOHOBUTE pa3nopenon. V3kiouBa ce BCAKakBa OTFOBOPHOCT 3a MaTepuana 11 mocnefsalin Letu,
NpOU3TUYALLM OT U3NON3BAHETO MY, aK0 NOTPEGUTENST HE & CNasun NOCOYEHUTE NPOLIEAYPHI CTBIKA.

13. CumBonu

Mons, cbbntoaaBainTe MHCTPYKLMNTE 3a

[1i] ynotpe6a
(BKJ1. Ha www.dentona.de)

Homep Ha apTikyna

Moxe fia ce n3non3sa fio / CpoK Ha rofHOCT @ BHumanme: OnacHo 3a okonHara cpefia
. CE mapkupoBka ¢ Homepa Ha
lpennassariTe OT ClTbHYEBA CBETNHA
0044 HoTMNLMPAHWUS OpraH
BHumaHve: BpegHo 3a 34paseTo “ Mpoussoguten

BHumaHe: [leiicTa passaallo OrpaHnyeHve Ha Temnepartypata (5 — 30°C)
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o
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MeauumHeko usnenve MapTuaeH Homep

YHUKaneH nagHTUQUKaTop Ha yCTponCTBOTO
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CS - Navod k pouziti

1. Popis produktu

optoprint lumina je plast na 3D tisk vytvrzujici na svétle pro aditivni vyrobu doGasnych korunek a mustki

jako produkt(i na zakazku pro riizné zdravotnické indikace uréen stomatologickymi odborniky. Pokud neni

na etiketé uvedeno jinak jsou vhodné pro pouZiti v zafizenich s vinovou délkou 385 nm a 405 nm. Cilovou

skupinou pacientl pro tuto tfidu lla zdravotnickych produkt( jsou dospéli a dospivajici.

2. Ugel

optoprint lumina je plast na 3D tisk pro aditivni vyrobu do¢asnych korunek a mastki

3. Kontraindikace

Material by nemél byt pouzivan k jingm Ggeltim nez k aditivni vyrobé podle zamysleného Ucelu. NepouZivejte

polymerizovany materidl v pfipadé alergie na nékterou ze slozek (obsahuje metylmetakryldtové monomery

a oligomery).

4. Minimalizace rizik a bezpeénostni pokyny

- Nespravné pouZiti a odchylky od popsaného zpracovani mohou mit negativni vliv na kvalitu a biokompatibilitu
a zplsobit nezadouci mechanické vlastnosti hotového vytisknutého dilu.

- Biokompatibilita je zajisténa pouze pfi spravné provedené aplikaci (po polymeraci za vylougeni kysliku).
VSechny vytisténé dily zpracovavejte aZ po jejich UpIné polymerizaci.

- Postpolymerizace vytisknutych dili probihd ve vhodné polymeraéni jednotce (napf. otoflash G171), viz 5.4.

- Po dokondeni konstrukéniho procesu je nutné vy€istit vytisknuty dil pomoci odpovidajiciho Cisticiho roztoku
(napf. 99% isopropanol) v ultrazvukové nadobé.

- U kazdé Cinnosti, ktera vyZaduje identifikaci materidlu, je uvedeno Cislo Sarze.

- U aditivné vyrabénych zdravotnickych produkt(i z plastl pro tisk doporucujeme 24hodinové uskladnéni ve
vodé.

- Respektujte vSechna doporucend nastaveni tiskarny a zafizeni pro vytvrzeni svétlem.

- Pred pouZitim si prectéte a dodrzujte bezpecnostni list (SDS).

- Pro zajisténi odolnosti proti rozbiti je tfeba pfi vyrobé na zakézku dodrzovat bézné tloustky stén materidlu
(viz 5.1).

- Pfi manipulaci s produkty optiprint i s nevytvrzenymi vytisknutymi dily pouZivejte spravné osobni ochranné
pomiicky (nitrilové ochranné rukavice, bezpecnostni bryle, ochranny odgv).

- Pfed vytvrzenim zabrarite kontaktu s pokoZzkou a o¢ima. Produkt optiprint mize podrazdit oci a pokozku.

-V ejedinélych -pripadeeh- se-mohou-vyskytnout-alergické-reakee-na -nékteré-soucasti -produktii-optiprint.

Pokud dojde k nechténému kontaktu, postupuijte podle ,Opatieni pro prvni pomoc* (dlikladné omyjte vodou
a pipadné se obratte na Iékare). Viz SDS.

- Smi pouZivat pouze odborny persondl. UdrZujte mimo dosah déti!
5. Kroky pro zpracovani

5.1 Navrhy
Doporucuje se priprava se zkosenim nebo odstupiiovanim. Zajistéte, aby v materidlu nebyly Zadné ostré thly
nebo hrany, aby nedochazelo k prepéti.

Oblast Parametry navrhu
Minimalni tiou$tka stény hrany >0,6 mm
Minimalni tlou$tka stény >1,5mm

Plocha spoje > 16 mm?

Prlifez spoje ovalny

Pocet prvki mstk 1

Dbejte na to, aby byla konstrukce dostatené podeprena opérnymi prvky. V zavislosti na tiskdrné méize byt
u podeprenych predmétil vyzadovana zakladni deska.

5.2 Tisk

Dodrzujte navod k pouZiti tiskdrny a softwaru. Dbejte na Cistotu prace. Znecisténi 3D tiskarny mze zplsobit
vadu-na-vytisknutém: dilu nebe poskedit-zasebnik-Odpovidajiel parametry-plastovyeh-materiali-pro-tisk-opti-
print Ize stdhnout z databéze vyrobce tiskarny.

Pred pouZitim lahviéku optiprint protiepejte a dostatetné napliite zasobnik materidlu v tiskdrné. Pripadné
bubliny odstraite Cistym ndstrojem/Spachtli.

Pokud pouZivate tiskarnu bez integrovaného topného télesa, doporucujeme tiskarnu i produkt optiprint nechat
zahrét na provozni teplotu 30 °C / 86 °F. Je tfeba se vyvarovat studeného startu.

5.3 Cisténi po dokonéeni tisku

Vzhledem k vysoké viskozité plast pro tisk po dokonéeni tisku zcela neodkapava z konstrukéni ploginy. Cistou
drevénou Spachtli odstrarite zbytky plastu. Poté vyjméte konstrukéni ploSinu z tiskdrny a oddélte od ni vytis-
knuté dily. Pred ¢isténim oddélte opérné konstrukce.

Doporuceni: V nevyhfivané ultrazvukové lazni viozte do druhé uzaviratelné nadoby Gistici kapalinu a vytisknuty
dil (5 minut). Jako Gistici kapalinu méiZete pouzit (99%) isopropanol a piipravek optiprint clean. Po pouZiti
pripravku optiprint clean je vZdy nutné provést nasledné ¢isténi isopropanolem po dobu dvou minut. Pripravek
optiprint clean neni vhodny pro ¢isténi povrchi a zafizenti.

Nasledné osuseni vytisknutého dilu stlaGenym vzduchem a kontrola vysledku ¢isténi.

Rychle dokoncete naslednou Upravu vytisknutych dilli a respektujte stanovené Casy! Zejména zabraiite
zbytecné dlouhé koupeli v Cistici kapaliné a dlouhym prodlevam mezi jednotlivymi kroky!

Pripadné pouZzijte pfislusny program Rapid Shape Wash s 99% isopropanolem.

To, Ze bylo provedeno dostate¢né vycisténi, poznate podle matného povrchu. Lesklé Casti je nutné samostatné
vyCistit Cistici kapalinou a kartacem. Cistéte tak dlouho, dokud lesklé skvrny nezmizi.

5.4 Dokonceni

Vlysledné vlastnosti a findini barva jsou ovlivnény procesem nésledného vytvrzovani!

Pro dosaZeni poZadovanych vlastnosti materidlu a biokompatibility a zbarveni, musi se kompletni o¢isténé
a osusené vytisknuté dily dodatecné vytvrdit za vylouceni kysliku.

Doporuceni

Vlybojkova vytvrzovaci jednotka Otoflash G171 (optika NK).

Nezapomerite pouZit plexisklové nadrze s UVB filtrem!

Ty pozndte podle ndpisu: NK Optik 360N2.

Pri nasledném vytvrzovani v jinych vybojkovych vytvrzovacich jednotkdch pouZzijte preddefinované nastaveni
vytvrzovaci jednotky specifické pro dany vyrobek nebo srovnatelny prikon energie (200 W).

SVETELNY VYKON JEDNOTKY OTOFLASH G171

ALTERNATIVNi SVETELNY VYKON
(200W, 315-400 NM)
6. Finalni ¢isténi
Zubni néhrady vyrobené pomoci optiprintu Ize lestit béznym zpdsobem. Findini Cisténi se provadi oplacho-
vacim prostfedkem a vodou ve studené ultrazvukové 1azni (5 minut), dokud nejsou na vytisknutém dilu vidét
nebo citit zbytky lesticiho prostfedku. Poté vytisknuty dil oplachujte v Gisté vodé po dobu 30 sekund, dokud
neprestane vznikat péna zpisobena oplachovacim prostiedkem.

2 x 2000 zableskl (otoceni po 2000 zablescich)

7 minut

7. Pokyny pro laboranta/stomatologa pro dodéni vytisknutého dilu pacientovi

Pred montazi vytisknutych dilii je doporucujeme skladovat po dobu 24 hodin ve vodg. Dezinfekce neni ob-
vykle nutnd. Pokud chcete zajistit hygienu pfi pfedavani zdravotnického produktu zakaznikovi, viozte jej do
dezinfekéni 1azné optiprint prevente (NW-Chemie GmbH), ktera je vhodna zejména pro vytisknuté 3D dily. Roz-
sah plisobnosti: baktericidni latky v&. TBC, letélnich, ¢astecné virucidnich tatek (HIV, HBV, HCV, Sars-CoV-2).

Pokyny k fixaci uréené pro zubniho lékare

Provizorni fixaci Ize provést komer¢né dostupnymi provizornimi fixa¢nimi materidly bez obsahu eugenolu.
Dodrzujte navod k poufZiti fixacniho materilu.

Pokyny pro pacienty

Dbejte na normalni Ustni hygienu.

8. Technické udaje
Viz samostatny technicky list TDS (Technical Data Sheet).

9. Slozeni
metakrylatova smés, anorganické pinici latky, fotoiniciator, barvivo.

10. Skladovani

Chrante produkt pred silnymi zdroji svétla a tepla, doporucena teplota skladovéni: 5 °C az 30 °C. Po kazdém
pouZit lahvicku uzaviete. Material po tisku miiZe byt ponechan v zasobniku materidlu, pokud je zde zajisténo
skladovéni chranéné pred svétlem a prachem.

NepouZivejte po uplynuti doby pouZitelnosti.

11. Likvidace
Zmékly plast na tisk zlikvidujte v souladu s mistnimi pravnimi pfedpisy. Neni mozné jej vyhazovat do domov-
niho odpadu..Zamezte proniknuti-do kanalizace.

12. 0znameni

VSechny vazné pripady (Umrti, zavazné zhorSeni zdravotniho stavu, zavazné ohrozeni vefejného zdravi) sou-
visejicich se zdravotnickym produktem oznamte vyrobci (e-mailem na mailbox@dentona.de) a pfislusnému
(radu ¢lenského stétu.

Pokud se v ramci zarucni IhGity vyskytnou zavady materidlu, mé uZivatel narok na vyménu materidlu pouze
v pripadé, Ze za zdvadu odpovida vyrobce. Spole¢nost dentona AG neprebird odpovédnost za zadné ztraty
nebo $kody zplsobené timto materialem, at uz pfimé, nepiimé, neobvyklé, nechténé nebo nasledné, a to bez
ohledu na pravni zaklad. Spole¢nost dentona AG odpovida za pfimé hmotné Skody na materidlu zplisobené
(mysIng nebo ziejmou nedbalosti ze strany svych prévnich zastupcl nebo vedoucich pracovniki, jako? i za
Skody na zdravi v souladu se zakonnymi ustanovenimi. Veskera odpovédnost za materidl a nasledné Skody
zplisobené jeho pouZitim jsou vyloudeny, pokud uZivatel nedodrzi uvedené procesni kroky.

13. Symboly

(3 DodrZujte navod k pouzitf
(dostupny také na adrese www.dentona.de)

Cislo polozky

2 PouZitelné do / datum expirace @ Pozor: nebezpe¢né pro Zivotni prostedi

< ~ v s s
2K Chraiite pred slunetnim zarenim

goﬁ Oznaceni CE s ¢islem oznameného subjektu
<& Pozor: zdravi skodiive ad Vyrobce
@ Pozor: Ziravina /ﬂ’“ : Teplotni-limit (5=30°C)
Zdravotnicky produkt Cislo $arze

jedinecny identifikator prostfedku

opti

lumina

EL - 08nyiec xpriong

1. Neprypadn mpoiovtog

To optiprint lumina eivat pia pwromoAvpeptldpevn pntivn ektonwone 3D yia TNV TPOGOETIKI KATAOKEUN

TIPOOWPIVWV OTEGAVWY KAl YePUPWY WC KATC Tiapayyehia aviiKelpévwy yia SIadopeg LaTpIkeS evoeitels, Baael

ouvTayoypapnong amo emayyehuatie odovriatpouc. Eivalr kat@AnAo yia Xprion o CUOKEVEC pe PAKOG

Kopatog 385 nm kat 405 nm, epooov Gev avapepetal kATt SLapopeTiko atny emianuavon. H mpopAendpevn

opada acbeviv yla tn ¥prion autol Tou LTPOTEXVOAOYIKOU TIPOIOVTOE Katnyopiag lla eivat ot eviAikeg Kat ot

édnpoL.

2. MpoPBAemopevn xprion

To optiprint lumina eivat pa pntivn ektonwong 3D yia TV TIPOCBETIKI KATAGKELN TPOCWPVWY TEGAVWV

Kal YEQUPWV.

3. Avtévdelgn

To UAIKO bev TIPETIEL val XpnalloTIOLe(Tal yia Kavévay aAAo okomd, Tiapd POvVo yia Ty TIPOCBETIK KATAOKEUN

obpdwva pe TN ouykekplévn TipoPAeTtopevn xprian. Mn Xpnowomoleite TO TIOAUMEPIOPEVO UAIKO, €av

UMApYoLV aANEPYIEC 0E KATOIO QMO T OUOTATIKG TOU (TEPIEXEL HOVOpEPr Kal OAyopepr| HeBaKPUMKWY

EOTEPWVY).

4. EAayiototoinon Kvduvou Kat emonpaveelg aspaelag

- H akat@AAnAn xprion Kat ol mapekkAoeLC amd Ty Teplypadopievn emetepyacia Ba 06nyrnoowy e LElwpEVN
TOOTNTA Kat BlooupPaToTnTa, KaBWe Kat o averBipnTeC PNXAVIKEG BIOTNTEC TOU ETOIHOU EKTUTIWHEVOU
QVTIKELUEVOU.

- H Bloouparotnta eivar Slaodahiopévn povo pe v Kat@AAnAn xprion (teMkd¢ mMoAUpEPIOPOE aTmouoia
0€uyovou). ‘OAa Ta eKTUTIWHEVA QVTIKE(PEVA PTTopolv va uTtoPANBoLY e TepalTépw emetepyacia Vo et
aro mARPN TOAVKEPIOHIO.

-0 TENKOC TIOAUMEPIONOC TWV EKTUTWHEVWY QVTIKEIUEVWY TIPAYUATOTOLETal O KATAANAN  povada
ToAupeplopol (Y. otoflash G171), BA. 5.4.

- Metd t0 Tépac e SladIKaciac Kataokeunic, TO EKTUTIWHEVO QVTIKEUEVO TpEMel va Kabapiletal pe
Kat@AnAo didupa kabaptopou (Y. wompomavoAn 99%) ae Aoutpd UTEpriXWV.

- 0 apibuoc maprtidac (LOT) Ba mpémet va dnAwvetat ae Kabe dladikaaia o armartei Tavtomnoinan Tov UAKoD.

- Tla Ta 1aTpoteyvoloyIKA TIpoIGVTA amd PNTiveG EKTUMWONG TOU €XOUV KATAOKELAOTel Pe T pEB0SO
TIPOGOETIKIC KATAOKELNC ouvioTaTal N dOAAEN ae vepo yia 24 wpeg.

- Na tnpeite OAeC TIC LVIOTWEVEC PUBLITELC TOU EKTUTIWTH KAl TNC OUOKELNC GWTOTIOAULEPIOHOU.

- Mpw and ) xpron, va dlaBacete kai va mpeite 1o GeAtio dedopévwv aoparelac (SDS).

- Mla mpootacia and t Bpadon, Ba mpémel katd T Gnuovpyia Twv Katd mapayyeAia vTIKelEvwY va
npobvTal oL ouvnBelc mpodlaypadéc maxoue TolWHATOS Tou VAKOU (BA. 5.1).

- Katd tov yelplopod Twv mpoiovtwy optiprint, KaBwe Kal Twv pn TOAVUEPIOUEVWV EKTUTIWHEVWY QVTIKELEVWY,
Ba mpémel va xpnotpomoloivtal KaTaANAA Jéaa atopikig Tpoataaiag (yavria vitpihiou, yuakid ipoataaiag,
pOUXIOHOC TTpoaTasiaC).

- Tpv Tov TEAIKO TIoAuPEPLOpO, amoduyete Ty emadr pe To Gépua Kat Ta pdria. To Tpoidv optiprint propei
Val TIPOKAAETEL EPEBIONIO OTQ PATICL KAl TO SEPHA.

- Y& OMAVIEC TIEPITTWOELC, PTIOPEL v TTIapoUaIacToly AANEPYIKEC QVTIBPACELC O OUOTATIKA TwV TIPOIOVTWY
optiprint. Ze mepimtwon akodotag enadic, epappdote ta pétpa Tpwtwv BonBelwv (MAGVETE KaAG pe vepd
Kat, eav xpeladetal, oupBouAevteite yiatpo). BA. deAtio dedopévwy aapaelac (SDS).

- Na ypnogoroleital povo amé e€eldikeupévo mpoowtiko. Na durdacetal pakptd and maibid.

5. Bripata enefepyaciag
5.1 Iyediaon

Yuviotaral mapackeur) To€oeldolc BaBpou 1 mapackeur) Badpou opbrc ywviag. Amarteital Tpocoy wWote va
LNV UTIAPXOLY QUXUNPEC YWVIEC ) AKLEC, TIPOKEILEVOL va artodeuyBoly onueia GUYKEVTPWONC TAoEWY aTO LAIKO.

Meproxn Napapetpog axediaong
EAGy10T0 Méyoc Tolxwuatog opiov >0,6 mm

EAGyloTo Maxoc Tolxwuatoc >1,5mm

Eppasov ouvdéapiou > 16 mm?

Ao} ouvéapou 0PaA

ApiB6C yedupwpdtwy 1

Mpoo€€Te WOTE N KATAOKELN Val OTNPICETAL EMAPKWE HE LTIOOTNPiyUaTa. AVGAoya He TOV EKTUTWTH, evogxeTal
va arartnBei Baon yia 1o voatnEIOPEVO VTIKE(LEVO.

5.2 Ektomwon

Na tnpeite TIc 06nyiec xpriong Tou EKTUTIWTF Kal Tou Aoylopikol. BefaiwBeite 6Tl epyaleate Tnpwvtag Ta
pétpa kaapidtnrag. Ot akabapoieg atov ektumwtr) 3D PMopel va TIPOKAAEGoLY OdAALA OTO EKTUTWHEVO
QVTIKElPEVO Kat {npid otn Ge€apevr) pntivng. AvtioToeg TapapéTpous LAIKWY yia TIC PNTiveg eKTUTWONG
optiprint ymopeite va katefaoete and tn Baon GeSopEVWV TOU KATAOKEVATTH) TOU EKTUTIWTI.

Avakiviote T GIaAn optiprint mplv ard T Xpron Kat yepiote enapkwe tn efapevr pnTiving ToU EKTUTIWTH.
Adpaipéate Tuxov duoahideg pe éva kaBapd epyaleio/omatovia.

Edv ypnalpotoleite eKTUTWTH XWPIC evowpatwpévn Aetroupyia BEpuavanc, ouVIoTOUHE TOTO 0 EKTUTIWTHC 600
Kat To Tpoidy optiprint va épbouv oe Beppokpaaia Aettovpyiac 30 °C/86 °F. Oa mpémel va amodelyetal n
évapgn tng Aettoupyiac e KpUo eKTUTIWTH Kat TTPotov.

5.3 KaBaplopdg peta v eKtomwon

Adyw Tou LPnAol 1EwSoug, N pntiv ektOnwang dev aTaldlel OAOkANPN amd TNV MAATHOPHA EKTOMWONG
LET TO TEAOG TNG EKTUMWONC. ATOHAKPUVETE Ta UTTOAEIUATA TG pNTIVNG eKTONWONG pe éva kadapd EAvo
YAwooOTieaTpo. TN OUVEELD, AGAIPECTE ATIO TOV EKTUMWTA TNV MAATGOPHA EKTUTIWONG Kal PydAte Ta
EKTUTIWHIEVA QVTIKEiPEVa amd T TAatgoppa. Mpw armo tov kabaplopd, anokoAaTe Ta umoaTnpiypata.
Zuotaon

Zée pn Beppatvopevo Aoutpo umeprxwv: TomoBeTHaTe T0 LYPO KABAPIOHOU Kal TO EKTUTIWHEVO QVTIKEILIEVO O éva
deltepo, appayildpevodoyxeio (5Aemtd). AcuypdKaBapool IToPEiTeVayNaIOTION0ETe(00TPOTIAVOAN (99%) Kal

optiprint clean. Kata t xprion Tou optiprint clean, anatteitat mavra évac 2AemTog eMavaAnTtikoe kaBapiopog
e 1goTpomavoAn. To optiprint clean Sev eival KATGAANAO yia Tov KABAPIOPO ETIHAVELDV KAl GUOKEVWV.

YT OUVEXELD, OTEYWWUA TOU EKTUMWUEVOU QVTIKEWEVOU LiE TIETIEOHEVO EPA Kal EAEYXOC WC TIPOC TNV
Kabapdtnra Tov.

OAoKANPWOTE TNV TEPQITEPW EMEEEPYAOia TOU EKTUTIWHEVOD QVTIKEIIEVOU YPryopa Kal TNPAOTE TOUG
npoAendpevouc xpovouc! Amoguyete, oe KABe TEPITTWON, TNV TEEPLTT TAPATETAPEVN TAPAMOVA TOU
QUTIKELUEVOU 0TO AOUTPO HE TO LYPO KaBaplopol, KaBWE Kal TOUC TIAPATETALEVOUC XPOVOUC avapovig HeTath
Twv Bnpdtwy! EVaAAaKTIKA, Xpnolomoliate To avtioTolxo mpoypaypa tou cvatriuatoc Rapid Shape Wash
e 100TIPOTIAVOAN (99%).

Mia pat efwtepikr) emavela vrodelkviel OTL 0 Kabaplopde ATav KAVOToINTIKAG. Ta yuahioTepa onpeia
XpeladovTal TOTIKG emavaAnTITKG Kabaplopd Tov kabe anpeiov pe vypd kabaplopol Kat mvélo. Kabapiote
EXPL VA LNV UTIAPXOLY TIAEOV 0patd yuahioTepa anpeia.

5.4 Owipiopa

O1 TeMIKéG 1610TNTEC Kat TO TENKO ypwpa eEaptwvtal amd tn Sladikasia teAikol ToAupepiopon!

I va emteuyBolv ol emBUUNTEC IBIGTNTEC LAIKOU Kat n BlooupBatdtnta, Kabwe Kat o Xpwpatiopoc, 6a mpémel
T eVIEAWC KaBaplopéva Kat oTeyvwpéva eKTUTIWHEVA avTikeipeva va umofAnBodv oe TeAKO TOAUHEPIOUO
anouaia 0€uyovou.

Thotaon

Movada ypriyopou ¢wrtomoupeptapou Otoflash G171 (NK Optik) pe didxuon alwtou.

BepaiwBeite 011 xpnotporoleite Tov BaAapo moAupeptopol amd me€lykAae pe ¢iktpo UVB!

Mmopeite va Tov avayvwpioete and v évéetén: NK Optik 360N2.

[0 Tehiko TIoAUpEPIOPG 0e AANEC GUOKEVEC GWTOTIOAUPEPIOLIOU, Bal TIPETIEL val Tnpeftal N eldIkN yia To Ttpoiby,
Tipokaboplapiévn PUBLLON TS GUOKeELNC TOAVPEPIOPOD 1} avtioToa LPnAr evépyela elodou (200 W).

2 x 2.000 mahyiof gwtoc (yupiate To avTiKel-
LEVO aTt6 TNV GAAN TTAELPA pETA amd
2.000 TaApo0e Gwroc)

ENAANAKTIKH ENTAZH ©QTOZ (200W, 315-400 NM) |7 Aeritd

ENTAZH ®QTOX XTO OTOFLASH G171

6. TeAkO¢ Kabapiopog

Ta oSovTiaTpIKA eKTUTIWHEVA avTIKelueva Tou €xouv mapayBel e optiprint pmopolv va otiABwBolv pe Tov
ouvrien tpdmo. O TelkAC KaBaplopdC TIPAYUATOTIOIETAL e ATOPPUTIAVTIKO Kal veps ag KPUo AouTpo LTteprixwv
(5 \emtd) PéPL va PNV UTIAPXOLV THA 0PATA 1) aloBNTd pe Ty adr umoAeippata Tov LAIKoU oTiABwang oto
EKTUTIWPEVO QVTIKEIUEVD. XTN OULVEXELD, EKTAOVETE TO EKTUMWHEVO QvTIKeipevo yia 30 Geutepdlemta pe
Kabapd vepo PEYPL Va LNV UTTAPYEL TILa 0pATAC AdPIOHOC ATIO TO ATOPPUTIAVTIKD.

7. 08nyiec yla T0 €PYOTAPLO/TOV 05OVTIATPO YIa TV TIAPASOCN TOU EKTUTIWHEVOD AVTIKEIHEVOD
otov acbevn

Mpwv amd v TOMoBETNON TWV EKTUTIWHEVWY QVTIKEWWEVWY, auvioTatal GUAagn oe vepd yla 24 wpec. Kara
Kavova, ev amarteital armoAdpavon. Eav Bé\ete va Slaodahioete TV Lylevi Katd tnv mapadoon Tou
1TPOTEXVOAOYIKOU TIPOIOVTOC OTOV MEAATN 0ag, Xpnolotolrote To SlaAupa armoAupaveng optiprint pre-
vente (NW-Chemie GmbH), To oroio mpoopitetal €181k yia 3D extunwpéva avtikeipeva. Odopa dpdanc:
Baktnploktovo, e€akeipet petatl AAwv To Baktnpidlo TNE Gupatiwong, JUKNTOKTOVO, TEPIOPIOPEVA IOKTOVO
(HIV, HBV, HCV, Sars-CoV-2).

ZupBouA£c yia Tov odovtiatpo 66ov apopd tn cuykGAAnon

H. mpoawpwn. ouykOAnan... uropel. va. mpaypatomonBel. pe. S1a8€a1o . aT0. EUMOpI0. ROGWPIVE. LAKO
OUYKOMNGNG XWPIC €VyevOAn. Ba TpeTel va TnpolvTal ot 08nyieg Xprong Tou LAIKOU GLyKONNGNC.
ZupBoul€g yia Toug acBeveic

Oa Tpémel va Tpeitat N ouvhng GTOUATIKN LYIEWR.

8. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Ma autd, PA. To EexwploTd GEATIO TERVIKWY YAPAKTNPLOTIKWY (TDS).

9. Zhvleon
Meiypa peBakpulikwv, avopyava UAKA TIARPwonG, GWTOEKKIVNTAC, XPWATIKN.

10. ®0Aagn

Mpodudgte TO TPOIOV A6 TIC TINYEC EVIOVOU GWTOC Kat BeppdtnTac. ZuvioTwyevn Beppokpacia GUAAENC:
5 °C éwc 30 °C. Kheivete Tn GLaAn peta armo kabe xprion. Eav dlaodalietal n pOAAgn oe Xwpo TPOCTATEVPEVO
and 1o GwE Kat T okOvn, T0 VAIKO PTtopel JETA TNy eKTimwan va mapageivel atn defapevr) pntivng.

Mn XpNOLUOTIOLELTE TO TIPOIGY ETA TNV NEpopnvia Anénc.

11. Anoppipn
Aroppilte TV Lypr pPNTivn ektOnwong obudwva pe TOUC EMONUOUC Kavoviopoug. Aev emiTpémetal va
anoppimtetat padi pe Ta olkiaka anoppippata. Mnv amnoppimtete To TPOIGY aTnV armoyETeuan.

12. MAnpodopieg

Avagepete Kabe 0opapd MEPIOTATIKO TIOU TIPOKUTITEL G€ OXEON He TO ATPOTERVONOYIKO TIpoidv (Bavatoc,
ooPapr embeivwan TG KATAGTAONG TNC Lyeiac, aoapdc Kivouvog yia T Snuéala Lyeia) aToV KATAOKELAaTH
(email otn 6levbuvan: mailbox@dentona.de) Kat GTIC APUOBIES APXEC TOU KPATOUC HEAOUC.

Edv kata to Gidotnua toybog e eyydnong mapouclactolv EAATTIWHATA OTO LAIKG, 0 XpRotne Sikaioltal
avTikatdotaon Tou LAIKOU povo ehoaov To eAattwpa odeidetal atov katackevaotd. H dentona AG Gev
OEpel eubovn yia anwAelec 1§ (UIEC TOL TIPOKAAODVTAL ATG QUTO TO LAIKO, €iTe TPOKELTal yia AETEC,
€HIETES, EIOIKEC TIAPETIONEVEC 1) eTtakOMouBeC {npIéS, avetdptnta amd T voulk Baon. H dentona AG eival
umebBuvn yia apeoeg UAKES {péc aTo LAiKG, Tou Tipokahobvtat and TipdBean 1) apld apéAela Twv VOpIHWY
EKTIPOOWTIWY 1} OTEAEXWY TNC, KABWC Kal yia owpaTikéC PAABES, a0Udwva [ie TIC VOHOBETIKES Slatagel. Aev
avahapBdvoupe kapia gublvn yia To UAKG Kal yia emakOAouBeg {NUIEC TIOU TIPOKUTTTOLY amd TN Xpron Tou,
€av 0 XprioTne Gev éxel Tnraet Ta mpoPAemopeva SladIKaoTIKA Bripata.

13. Z0ppoAa
Tnpeite TIc 0dnyieg xpriong
(13 (S1a6éotyec Kat oTov 10TOTOTO
www.dentona.de)

Kwlkog eidouc

J
©

Xprion éwc / Huepopnvia Ajéng Mpogoyxn: Emikivuvo yia To mepiBarov

f;f’ Mpoatatéyte 1o and 1o NAAKO PwC ons ézcgvziéf apIB6 Koworopévoy
@ Mpoaoyn: Kivouvog yia tnv vyeia ad Karaokevaotiq

@ Mpoaoyr): AlaBpwtiko vﬂ’ Meptopiopoc Beppokpaaiag (5-30 °C)
laTpPOTEXVONOYIKG TTPOIOV LoT| ApiBudc maptidag

Movadikdc KwdIkAE Tavtomnoinong

LATPOTEXVONOYIKOU TTPOIOVTOC
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PL - Instrukcja uzywania

1. Opis produktu

optiprintlumina to $wiattoutwardzalna zywica do druku 3D, przeznaczona do wytwarzania addytywnego tymc-
zasowych koron i mostow jako produkt na zaméwienie do réznych wskazan medycznych, okreslonych przez
lekarzy dentystéw. Nadajg sig do stosowania w urzadzeniach o dtugosci fali 385 nm i 405 nm,
chyba ze na etykiecie podano inaczej. Populacja docelowa pacjentéw tego wyrobu medycznego klasy lla
jest okreslona jako dorosli i mtodziez.

2. Przeznaczenie
optiprint lumina to $wiatfoutwardzalna zywica do druku 3D, przeznaczona do wytwarzania addytywnego
tymczasowych koron i mostéw.

3. Przeciwwskazanie

Materiatu nie nalezy uzywac do zadnych innych celéw niz wytwarzanie addytywne zgodne z przeznacze-
niem. Nie stosowac spolimeryzowanego materiatu w przypadku wystepowania alergii na ktdérykolwiek ze
sktadnikéw (zawiera monomery i oligomery metakrylanu).

4. Minimalizacja ryzyka i wskazowki dotyczace bezpieczefistwa

- Nieprawidtowe zastosowanie i odchylenia od opisanego sposobu przetwarzania spowoduja pogorszenie
jakosci i biokompatybilno$ci oraz niepozadane wiasciwosci mechaniczne gotowej formy.

- Biokompatybilnos¢ jest gwarantowana tylko przy prawidtowym zastosowaniu (polimeryzacja nastgpcza
bez obecnosci tlenu). Wszystkie formy mozna poddawac dalszej obrobce tylko w catkowicie spolimery-
zowanym stanie.

- Polimeryzacja nastgpcza form odbywa sig w odpowiednim urzadzeniu do polimeryzacji (np. oto-
flash G171), patrz 5.4.

- Po zakoriczeniu procesu budowy forme nalezy oczysci¢ odpowiednim roztworem czyszczacym (np. izo-
propanolem 99%) w kapieli ultradzwigkowej.

- Numer serii nalezy podawac przy kazdej operacji wymagajacej identyfikacji materiatu.

- W przypadku wyrobéw medycznych wytwarzanych addytywnie z zywic do druku zaleca sie przechowy-
wanie w wodzie przez 24 godziny.

- Nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecen dotyczacych ustawien drukarki i urzadzenia do utwardzania
Swiattem.

- Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ i przestrzegac karty charakterystyki (SDS).

- W celu zapewnienia odpornosci na ztamanie przy tworzeniu produkiéw na zamdwienie nalezy
przestrzega¢ normalnych grubosci Scianek materiatu (patrz 5.1).

- Podczas pracy z produktami optiprint, jak réwniez z nieutwardzonymi formami drukowanymi, nalezy
stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej (rekawice ochronne z nitrylu, okulary ochronne,
odziez ochronng).

- Przed utwardzeniem koricowym nalezy unika¢ kontaktu ze skorg i oczami. Produkt optiprint moze dziata¢
drazniaco na oczy i skore.

- W rzadkich przypadkach moga wystapi¢ reakcje alergiczne na sktadniki produktéw optiprint. Po przy-
padkowym kontakcie z produktem nalezy zastosowac ,Srodki pierwszej pomocy” (sptukac obficie woda
i w razie potrzeby skonsultowac sie z lekarzem). Patrz karta charakterystyki.

- Uzycie tylko przez wykwalifikowany personel. Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci!
5. Etapy przetwarzania

5.1 Projektowanie
Zaleca sig preparacje stopnia typu chamfer lub schodkowa. Nalezy zwraca¢ uwage, aby nie byto ostrych
katow i krawedzi w celu uniknigcia naprezen w materiale.

Obszar Parametry konstrukcyjne
Minimalna grubo$¢ Scianek krawedz =0,6 mm

Minimalna grubos¢ scianek >1,5mm

Powierzchnia facznika >16 mm?

Przekroj poprzeczny facznika owalny

Liczba przeset mostu 1

Nalezy zwracac¢ uwage, aby konstrukcja byta wystarczajaco podparta podporami. W zaleznosci od drukarki
dla obstugiwanych obiektow moze by¢ wymagana ptyta podstawowa.

5.2 Drukowanie

Nalezy przestrzega¢ instrukcji uzywania drukarki i oprogramowania. Zwracaé uwage na czysta prace.
Zanieczyszczenia na drukarce 3D moga spowodowaé wady na formie i uszkodzi¢ tace. Odpowiednie para-
metry materiatow dla zywic do druku optiprint mozna pobra¢ z bazy danych producenta drukarki.

Przed uzyciem wstrzasng¢ butelkg optiprint i wystarczajaco napetnic wanne na materiat w drukarce.
Usuna¢ ewentualne pecherzyki powietrza czystym instrumentem/fopatka.

W przypadku korzystania z drukarki bez zintegrowanego ogrzewania zaleca sig doprowadzenie zaréwno
drukarki, jak i produktu optiprint do temperatury roboczej 30°C/86°F. Nalezy unika¢ zimnego startu.

5.3 Czyszczenie po drukowaniu

Ze wzgledu na duzg lepkosé po zakorczeniu drukowania zywica do drukowania nie $cieka catkowicie
z platformy do drukowania. Czysta drewniang szpatutka zetrze¢ pozostatosci zywicy do druku. Nastepnie
zdja¢ platforme do drukowania z drukarki i odtaczy¢ formy od platformy do drukowania. Przed czyszcze-
niem nalezy odtaczy¢ konstrukcje podtrzymujace.

Zalecenie: W nieogrzewanej kapieli ultradzwiekowej; umiesci¢ ptyn czyszczacy i forme w drugim,
szczelnie zamykanym pojemniku (5 minut). Jako ptyn czyszczacy mozna stosowac izopropanol (99%)
i optiprint clean. W przypadku stosowania produktu optiprint clean zawsze wymagane jest 2-minutowe czy-
szczenie dodatkowe izopropanolem. optiprint clean nie nadaje sig do czyszczenia powierzchni i urzadzen.
Nastgpnie osuszy¢ forme sprezonym powietrzem i sprawdzi¢ wynik czyszczenia.

Nalezy szybko zakoriczy¢ obrdbke koricowa form i przestrzega¢ wytycznych dotyczacych czasu! Przede

wszystkim nalezy unika¢ niepotrzebnie dtugiej kapieli w ptynie czyszczacym oraz diugich okreséw oczeki-
wania migdzy kolejnymi etapami!

Alternatywnie mozna zastosowa¢ odpowiedni program Rapid Shape Wash z izopropanolem (99%).
Wystarczajace oczyszczenie mozna rozpozna¢ po matowej powierzchni. Blyszczace miejsca wymagaja
punktowego czyszczenia dodatkowego ptynem czyszczacym i pedzelkiem. Czy$cic tak diugo, az przestang
by¢ widoczne btyszczace miejsca.

5.4 Wykoriczenie

Ostateczne wiasciwosci oraz ostateczny kolor zaleza od procesu utwardzania koricowego!

Aby uzyska¢ pozadane wiasciwosci materiatu i biokompatybilno$¢, jak réwniez zabarwienie, catkowicie
oczyszczone i wysuszone formy nalezy poddaé utwardzeniu koricowemu bez obecnosci tlenu.

Zalecenie

Urzadzenie flash Otoflash G171 (NK Optik) z zalewaniem azotem.

Nalezy zwraca¢ uwage na stosowanie wanny z pleksiglasu z filtrem UVB!

Mozna ja rozpoznaé¢ po napisie: NK Optik 360N2.

W przypadku utwardzania koricowego w innych urzadzeniach do utwardzania $wiattem nalezy zapewni¢
specyficzne dla produktu, zdefiniowane weze$niej ustawienie urzadzenia do utwardzania lub poréwnywalnie
wysoki pobdr energii (200 W).

WYDAJNOSC SWIETLNA W OTOFLASH G171

ALTERNATYWNA WYDAJNOSC SWIETLNA
(200W, 315-400 NM)

6. Czyszczenie koficowe

Formy dentystyczne wyprodukowane przy uzyciu optiprint mozna polerowa¢ w konwencjonalny sposob.
Czyszczenie koricowe odbywa sig za pomoca $rodka ptuczacego i wody w zimnej kapieli ultradzwigkowej
(5 minut), az na formie nie bedzie wida¢ ani czu¢ pozostatosci $rodka polerujgcego. Nastgpnie wyptukaé
forme w czystej wodzie przez 30 sekund, az przestanie by¢ widoczna piana spowodowana $rodkiem
ptuczacym.

2 % 2000 btyskéw (obrécié po 2000 btyskow)

7 minut

7. Wskazowki dla laboratorium/lekarza dentysty dotyczace dostarczenia formy pacjentowi

Przed dopasowaniem form zaleca sig przechowywanie w wodzie przez 24 godziny. Dezynfekcja nie jest
standardowo konieczna. W celu zapewnienia higieny przy przekazywaniu wyrobu medycznego klientowi
nalezy zastosowac kapiel dezynfekcyjna optiprint prevente (NW-Chemie GmbH), ktéra nadaje sig szczegol-
nie do form drukowanych w 3D. Zakres dziatania: Dziatanie bakteriobdjcze, w tym TBC, drozdzakobdjcze,
ograniczone wirusobojcze (HIV, HBV, HCV, SARS-CoV-2).

Wskazowki dla lekarza dentysty dotyczace mocowania
Do tymczasowego mocowania mozna uzy¢ dostgpnych w handlu materiatdw do tymczasowego mocowa-
nia, niezawierajgcych eugenolu. Nalezy przestrzegac instrukcji uzywania materiatu mocujgcego.

Wskazowki dla pacjenta
Nalezy przestrzega¢ normalnej higieny jamy ustnej.

8. Dane techniczne
Nalezy zapoznac sig z oddzielnym dokumentem TDS (Technical Data Sheet).

9. Skfad
Mieszanina metakrylandw, wypetniacze nieorganiczne, fotoinicjator, barwnik.

10. Przechowywanie

Chroni¢ produkt przed zrodtami silnego $wiatta i ciepta, zalecana temperatura przechowywania: 5°C
do 30°C. Po kazdym uzyciu zamkna¢ butelke. Jesli zapewnione jest przechowywanie chronigce przed
Swiattem i kurzem, materiat moze pozosta¢ w wannie na materiat po wydrukowaniu.

Nie stosowaé po uptywie terminu waznosci.

11. Utylizacja
Plynng zywice do druku nalezy utylizowa¢ zgodnie z przepisami urzgdowymi. Nie wolno usuwac z odpada-
mi domowymi. Nie wprowadza¢ do kanalizacji.

12. Informacja

Wszystkie powazne incydenty (zgon, powazne pogorszenie stanu zdrowia, powazne zagrozenie dla zdrowia
publicznego) zwiazane z wyrobem medycznym zgtasza¢ producentowi (poczta elektroniczng na adres:
mailbox@dentona.de) i wtasciwemu organowi pafistwa cztonkowskiego.

Jedli w okresie gwarancji wystapia wady materiatu, uzytkownik ma prawo do wymiany materiatu tylko
wtedy, gdy za wade odpowiada producent. Firma dentona AG nie ponosi odpowiedzialnosci za straty lub
szkody spowodowane przez ten materiat, zarowno bezpo$rednie, jak i posrednie, specjalne uboczne lub
nastgpcze, niezaleznie od podstawy prawnej. dentona AG ponosi odpowiedzialno$¢ za bezpo$rednie szko-
dy materialne materiatu bedace wynikiem dziatania umysinego lub razacego niedbalstwa swoich przeds-
tawicieli prawnych lub kierownictwa, jak réwniez za szkody osobowe zgodnie z przepisami ustawowymi.
Wyklucza sig wszelka odpowiedzialno$¢ za materiat i szkody nastgpcze wynikajace z jego uzytkowania,
jesli uzytkownik nie przestrzegat okreslonych etapéw przetwarzania.

13. Symbole

[ Zapoznaé sig z instrukcja uzywania
(réwniez na stronie www.dentona.de)

Numer kat.

Uwaga: produkt niebezpieczny dla

2 Termin waznosci . :
Srodowiska

Oznakowanie CE z numerem jednostki
4 notyfikowanej

in ©

Z& Chroni¢ przed $wiattem stonecznym
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Uwaga: produkt szkodliwy dla zdrowia Producent
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Wyréb medyczny Numer serii

Niepowtarzalny identyfikator postaci
uzytkowej
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lumina

PT - Instrucdes de utilizacao

1. Descricéo do produto

optiprint lumina é um pldstico de impressdo 3D fotopolimerizavel para o fabrico aditivo de coroas e pon-
tes temporarias personalizadas para diversas indicagbes médicas, prescritas por profissionais da drea da
odontologia. Salvo indicagdo em contrério no rétulo, a utilizagéo € feita em aparelhos com comprimentos de
onda de 385 nm e 405 nm. O grupo-alvo deste dispositivo médico da categoria lla s@o pacientes adultos e
adolescentes.

2. Finalidade
optiprint lumina é um plastico de impresséo 3D para o fabrico aditivo de coroas e pontes temporarias

3. Contraindicagdes

0 material ndo pode ser usado para fins que ndo sejam o fabrico aditivo da finalidade especificada. Nao usar

0 material polimerizado em caso de alergias a algum dos seus compostos (contém monémero e oligémeros

de metacrilato).

4. Minimizagao de riscos e indicacées de seguranca

- A utilizagdo nd@o-prevista e os desvios do processamento descrito prejudicam a qualidade e a biocompatibi-
lidade e podem causar propriedades mecanicas indesejadas do molde pronto.

- A biocompatibilidade s6 esté assegurada em caso de utilizagdo para os fins previstos (pds-polimerizagéo
excluindo oxigénio). Todos os moldes s podem ser processados completamente polimerizados.

- A pés-polimerizagdo dos moldes é feita numa unidade de polimerizagdo propria (p. ex., otoflash G171),
ver 5.4.

- Uma vez terminado o processo de construgdo, o molde tem de ser limpo com uma solugdo de limpeza
propria (p. ex., isopropanol a 99%) numa tina de banho de ultrassons.

- 0 niimero do lote deve ser indicado sempre que seja necesséria uma identificagdo do material.

- Para os dispositivos médicos de fabrico aditivo de plasticos de impresséo, recomenda-se uma imerséo em
4gua durante 24 h.

- Observar todas as definicbes recomendadas da impressora e do fotopolimerizador.

- Antes da utilizacdo, ler e observar a ficha de dados de seguranca (FDS).

- Para a resisténcia a rutura, devem ser observadas as espessuras de parede habituais do material para o
fabrico de artigos personalizados (ver 5.1).

- Ao manusear produtos optiprint e moldes impressos ndo-polimerizados deve ser usado o equipamento
de protecéo individual adequado (luvas de protegao de nitrilo, 6culos de protegéo, vestuario de protecdo).

- Evitar o contacto com a pele e com os olhos antes da pés-polimerizagdo. O produto optiprint pode irritar
os olhos e a pele.

- Em casos raros, podem verificar-se reagfes alérgicas a componentes dos produtos optiprint. Em caso
de contacto acidental, seguir as «medidas de primeiros socorros» (basicamente, enxaguar com agua e
consultar um médico). Ver a FDS.

- Utilizagdo reservada a profissionais. Manter longe do alcance das criancas!
5. Passos de processamento

5.1 Concegdes
Recomenda-se uma preparagdo em meia-cana ou escalonada. Nao podem ficar ngulos agudos ou quinas
vivas para evitar picos de esforco no material.

Regido Parametros de design
Espessura minima de parede na borda >0,6 mm

Espessura minima de parede >1,5mm

Area de unido > 16 mm?

Seccdo transversal de unido oval

Quantidade de pdnticos 1

A construcdo tem de ficar devidamente apoiada em suportes. Dependendo da impressora, pode ser neces-
séria uma plataforma de base para objetos apoiados.

5.2 Impressédo

Observar as informagdes de utilizagdo da impressora e do software. Observar a higiene ao trabalhar. Impu-
rezas na impressora 3D podem provocar erros no molde e danificar a moldeira. Os pardmetros dos materiais
correspondentes para os plasticos de impressdo optiprint podem ser descarregados da base de dados do
fabricante da impressora.

Agitar o frasco de optiprint antes da utilizacdo e encher bem a tina de material da impressora. Eliminar
eventuais bolhas de ar com um instrumento/espétula limpa(o).

Se for usada uma impressora sem aquecimento integrado, recomenda-se levar a impressora e 0 produto
optiprint a uma temperatura de servigo de 30 °C/86 °F. Deve evitar-se um arranque a frio.

5.3 Limpeza depois da impressao

Devido a elevada viscosidade, o pldstico de impressdo ndo é completamente escoado da plataforma de
construgdo. Raspar os vestigios de pldstico de impressdo com uma espétula de madeira limpa. A seguir,
retirar a plataforma de construcéo da impressora e soltar o molde da plataforma de impresséo. Separar as
estruturas de apoio antes da limpeza.

Recomendagéo: Em banho de ultrassons ndo-aquecido: colocar o liquido de limpeza e o molde num segundo
recipiente que possa ser fechado (5 minutos). Como liquido de limpeza pode usar-se isopropanol (a 99%) ou
optiprint clean. Se for usado optiprint clean, é sempre necesséria uma pos-limpeza de 2 minutos com iso-
propanol. optiprint clean ndo ¢ indicado para a limpeza de superficies e aparelhos.

Secagem posterior do molde com ar comprimido e controlo do resultado da limpeza.

Concluir atempadamente o pds-processamento dos moldes e observar o tempo indicado! Evitar sobretudo
um banho desnecessariamente longo no liquido de limpeza e grandes tempos de espera entre 0s passos!
Usar, em alternativa, o programa correspondente de Rapid Shape Wash com isopropanol (99%).

Uma superficie mate significa que a limpeza foi suficiente. Os pontos brilhantes exigem uma pés-limpeza
pontual com liquido de limpeza e um pincel. Limpar até deixarem de se ver pontos brilhantes.

5.4 Finalizacao

As propriedades e a cor definitivas dependem do processo de pds-polimerizagéo!

Para conseguir as propriedades do material pretendidas e a biocompatibilidade, bem como a pigmentagéo, 0s
moldes completamente limpos e secos tém de ser pos-polimerizados sem oxigénio.

Recomendagao

Fotopolimerizador Otoflash G171 (NK Optik) com fluxo de nitrogénio.

Usar a tina de plexiglas com filtro UVB!

Isso pode ser reconhecido pela inscricdo NK Optik 360N2.

Em caso de pos-polimerizagdo noutro fotopolimerizador, observar a predefinigao especifica do produto do
polimerizador ou uma entrada de energia comparavelmente alta (200 W).

2 x 2000 clardes (mudar depois de

POTENCIA LUMINOSA NO OTOFLASH G171 -
2000 clar6es)

POTENCIA LUMINOSA ALTERNATIVA
(200W, 315-400 NM)

6. Limpeza final

0s moldes dentdrios produzidos com optiprint podem ser polidos como habitualmente. A limpeza final é feita
com um agente de enxaguamento e dgua num banho de ultrassons frio (5 minutos) até deixarem de ser vistos
e sentidos vestigios de agente de polimento no molde. A seguir, enxaguar o molde durante 30 segundos em
agua limpa até deixar de se ver espuma ocasionada pelo agente de enxaguamento.

7 minutos

7. Indicacdes para o laboratério/dentista para entregar o molde ao paciente

Antes da integragdo dos moldes, recomenda-se uma imersdo em dgua durante 24 h. Normalmente, a des-
infecdo ndo é necessaria. Caso se pretenda assegurar a higiene ao entregar o dispositivo médico ao cliente,
usar 0 banho de desinfe¢do especial para moldes impressos 3D optiprint prevente (NW-Chemie GmbH).
Espectro de efic4cia: Bactericida incluindo TBC, levurocida, virucida limitado (HIV, HBV, HCV, Sars-CoV-2).

Indicagdes de fixacdo para o dentista
A fixagdo provisoria pode ser feita com materiais de fixagdo provisdrios habituais no comércio, isentos de
eugenol. Observar as instruces de utilizagdo do material de fixagéo.

Indicagdes para o paciente
Observar a higiene oral normal.

8. Dados técnicos
A este respeito, ver a FDS (ficha de dados de seguranga) em separado.

9. Composicéo
Mistura de metacrilato, material anorganico de enchimento, fotoiniciador, corante.

10. Armazenamento

Proteger o produto de fontes de luz e de calor fortes, temperatura de armazenamento recomendada: 5 °C a
307C. Fechar o frasco depois de cada ufilizagao. Se'estiver assegurado um armazenamento protegido da Tuz
e do pd, o material pode permanecer na respetiva tina depois da impresséo.

Nao reutilizar depois de expirado o prazo de validade.

11. Eliminagao
Eliminagdo de plastico de impressdo liquido em conformidade com os regulamentos oficiais. N&o pode ser
misturado com o lixo doméstico. Nao se pode deixar entrar na canalizagao.

12. Informagéo

Comunicar todos os incidentes graves relacionados com o dispositivo médico (morte, agravamento do estado
de satde, perigo grave para a salde publica) ao fabricante (e-mail para: mailbox@dentona.de) e as autorida-
des competentes do Estado-membro.

Se ocorrerem defeitos no material dentro do prazo da garantia, o utilizador s6 tem direito & substituicdo do
material se 0s defeitos forem da responsabilidade do fabricante. A dentona AG ndo se responsabiliza por
perdas ou danos decorrentes deste material, quer sejam diretos, indiretos, incidentais ou consequenciais
especiais, independentemente da base legal. A dentona AG responsabiliza-se por danos materiais diretos no
material causados por falha intencional ou negligéncia grosseira dos seus representantes legais ou quadros
superiores, bem como por danos pessoais de acordo com as disposigdes legais. Exclui-se toda a responsabi-
lidade pelo material e por danos consequenciais decorrentes de uma utilizagao em que o utilizador ndo tenha
observado 0s passos indicados do procedimento.

13. Simbolos

[ Observar as instrugdes de utilizagao
(também em www.dentona.de)
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RO - Instructiuni de utilizare

1. Descrierea produsului

optiprint lumina este o rasind pentru imprimare 3D fotopolimerizabild pentru fabricarea aditiva de co-
roane si punti temporare ca produse personalizate pentru diverse indicatii medicale, specificate de catre
profesionistii din domeniul stomatologic. Utilizarea este adecvata in dispozitive cu lungimi de undd de 385
nm si 405 nm, cu exceptia cazului in care se specificd altfel pe etichetd. Grupul tintd de pacienti al acestui
dispozitiv medical din clasa lla este definit ca fiind adulti si adolescenti.

2. Utilizarea prevazuta
optiprint lumina este o rdsina pentru imprimare 3D pentru fabricarea aditiva de coroane si punti temporare

3. Contraindicatie

Materialul nu trebuie utilizat in alte scopuri decat pentru fabricarea aditivd a elementelor mentionate

la utilizarea prevdzutd. Nu utilizati materialul polimerizat dacd existd alergii 1a oricare dintre ingrediente

(contine monomeri si oligomeri de metacrilat).

4. Diminuarea riscurilor si instructiuni de siguranta

- Utilizarea necorespunzdtoare si abaterile de la prelucrarea descrisa vor duce la deteriorarea calitdtii si a
biocompatibilitatii, precum si la proprietdti mecanice nedorite ale piesei turnate finite.

- Biocompatibilitatea este garantatd numai in cazul unei utilizari corespunzatoare (post-polimerizare in
absenta oxigenului). Prelucrati toate piesele turnate numai in stare complet polimerizata.

- Post-polimerizarea pieselor turnate se realizeaza intr-o unitate de polimerizare adecvatd (de ex. otoflash
G171), a se vedea punctul 5.4.

- Dupd finalizarea procesului de constructie, piesa turnatd trebuie curdtatd cu o solutie de curatare
adecvata (de ex. izopropanol 99 %) intr-un bazin cu ultrasunete.

- Nr. de LOT trebuie sd fie indicat pentru fiecare proces care necesitd identificarea materialului.

- Pentru dispozitivele medicale fabricate aditiv din rasini pentru imprimare se recomandd o depozitare in
apa timp de 24 h.

- Respectati toate setdrile recomandate ale imprimantei si ale unitatii de fotopolimerizare.
- Cititi si respectati fisa cu date de securitate (SDS) inainte de utilizare.

- Pentru rezistenta la rupere, respectati grosimile obisnuite ale peretilor materialelor atunci cand creati
produse personalizate (a se vedea 5.1).

- Purtati echipament individual de protectie adecvat (manusi de nitril, ochelari de protectie, imbracaminte
de protectie) atunci cand manipulati produsele optiprint, precum si mulajele imprimate neintarite.

- Bvitati contactul cu pielea si ochii inainte de post-polimerizare. Produsul optiprint poate irita ochii si
pielea.

- In cazuri rare, pot aparea reactii alergice la componentele produselor optiprint. in caz de contact acci-
dental, urmati ,masurile de prim ajutor” (cldtiti bine cu apd si consultati un medic daca este necesar).
Consultati fisa cu date de securitate.

- A se utiliza numai de catre personalul calificat. A nu se ldsa la indeména copiilor!
5. Etape de prelucrare

5.1 Proiectare
Se recomanda o preparare prin sanfrenare sau in trepte. Trebuie avut grija sa se evite unghiurile sau
marginile ascutite, astfel incat sa se evite varfurile de tensiune in material.

Regiune Parametri de proiectare
Grosime minimd a peretelui la margine >0,6 mm

Grosime minimd a peretelui >1,5mm

Suprafata a imbinarii >16 mm?

Sectiune transversald a fmbinarii ovala

Numar de pontice 1

Asigurati-va ca constructia este sustinuta suficient de suporturi. in functie de imprimanta, este posibil sa
fie necesara o placa de baza pentru obiectele sustinute.

5.2 Imprimare

Respectati instructiunile de utilizare a imprimantei si a software-ului. Asigurati-va cd lucrati curat. Con-
taminarea imprimantei 3D poate cauza defecte ale piesei turnate si poate deteriora lingura de amprentd.
Parametrii de material adecvati pentru rasinile pentru imprimare optiprint pot fi descdrcati din baza de date
a producatorului imprimantei.

Agitati flaconul optiprint inainte de utilizare si umpleti suficient tava de material a imprimantei. Indepartati
eventualele bule cu un instrument/spatula curata.

Dacd utilizati o imprimantd fara incalzire integratd, se recomanda sa aduceti atat imprimanta, cat si produ-
sul optiprint la o temperaturd de functionare de 30 °C/86 °F. Ar trebui evitatd pornirea la rece.

5.3 Curatare dupa imprimare

Din cauza vascozitatii ridicate, rdsina pentru imprimare nu se scurge complet de pe platforma de
constructie dupé terminarea imprimarii. indepartati reziduurile de rasina pentru imprimare cu o spatula
de lemn curata. Apoi scoateti platforma de constructie din imprimantd si detasati piesele turnate de pe
platforma de constructie. Separati structurile de sprijin inainte de curatare.

Recomandare: intr-o baie cu ultrasunete neincalzitd introduceti lichidul de curdtare si piesa turnata intr-un al
doilea recipient care poate fi inchis (5 minute). Ca lichid de curatare se poate folosi izopropanol (99 %) si
optiprint clean. Atunci cand se utilizeaza optiprint clean, este intotdeauna necesara o post-curatare de 2
minute cu izopropanol. optiprint clean nu este adecvat pentru curétarea suprafetelor si a echipamentelor.
Uscati ulterior piesa turnata cu aer comprimat si verificati rezultatul curatdrii.

Finalizati rapid post-tratarea pieselor turnate si respectati specificatiile de timp! Evitati mai ales o baie inutil
de lunga in lichidul de curdtare, precum si timpii lungi de asteptare intre etape!

Alternativ, utilizati programul corespunzator al Rapid Shape Wash cu izopropanol (99 %).
Curdtarea este suficientd atunci cand suprafata este mata. Zonele lucioase necesitd o curdtare ulterioara
punctuald cu lichid de curatare si cu o pensuld. Curdtati pand cand nu mai sunt vizibile zone lucioase.

5.4 Finalizare

Proprietatile finale si, de asemenea, culoarea finald depind de procesul de post-polimerizare!

Pentru a obtine proprietdtile materialului si biocompatibilitatea dorite, precum si colorarea, piesele turnate com-
plet curdtate si uscate trebuie sa fie post-polimerizate in absenta oxigenului.

Recomandare

Unitate cu flash Otoflash G171 (optica NK) cu inundare cu azot.

Asigurati-va ca folositi tava din plexiglas cu filtru UVB!

0 puteti recunoaste dupd inscriptia: Optica NK 360N2.

in cazul post-polimerizarii in alte unitdti de fotopolimerizare, asigurati-vd cd unitatea de polimerizare are o
setare predefinitd, specificd produsului, sau un aport de energie comparabil de mare (200 W).

2 x 2000 flash-uri (intoarcere dupa 2000 de

FLUX LUMINOS iN OTOFLASH G171 .
flash-uri)

7 minute

FLUX LUMINOS ALTERNATIV (200W, 315-400 NM)

6. Curatare finald

Piesele turnate produse cu optiprint pot fi lustruite in mod conventional. Curdtarea finald se face cu agent de
clatire si apa intr-o baie cu ultrasunete rece (5 minute) pana cand nu se mai vad sau se simt reziduuri de agent
de lustruire pe piesa turnata. Apoi clatiti piesa turnata in apa limpede timp de 30 de secunde pana cand nu mai
este vizibild spuma generatd de agentul de cldtire.

7. Instructiuni pentru laborator/stomatolog pentru livrarea piesei turnate catre pacient

Se recomanda sd pastrati piesele turnate n apa timp de 24 de ore inainte de insertie. Dezinfectarea nu este
necesard in mod standard. Daca doriti sd asigurati igiena atunci cand predati dispozitivul medical clientului
dumneavoastrd, utilizati baia de dezinfectie optiprint prevente (NW-Chemie GmbH), care este potrivita in special
pentru piesele turnate imprimate 3D. Spectru de actiune: Bactericid, inclusiv TBC, levuricid, virucid limitat (HIV,
VHB, VHC, Sars-CoV-2).

Instructiuni privind cimentarea pentru medicul stomatolog

Cimentarea provizorie se poate realiza cu materiale de cimentare provizorie fard eugenol, disponibile in comert.
Trebuie respectate instructiunile de utilizare a materialului de cimentare.

Instructiuni pentru pacient
Trebuie respectatd igiena orald normala.

8. Date tehnice
Va rugdm sd consultati si TDS (fisa tehnica) separata.

9. Compozitie
Amestec de metacrilat, materiale de umpluturd anorganice, fotoinitiator, colorant.

10. Depozitare

Protejati produsul de lumina puternica si de sursele de caldurd, temperatura de depozitare recomandatd: 5 °C
pand la 30 °C. Tnchideti flaconul dup fiecare utilizare. in cazul in care se asigurd depoxzitarea ferita de lumind Si
praf, materialul poate rdmane in tava de material dupd imprimare.

Nu utilizati dupa data de expirare.

11. Eliminare la deseuri

Eliminati rasina lichidd pentru imprimare in conformitate cu reglementdrile oficiale. Nu eliminati impreuna cu
deseurile menajere. Nu ldsati s& patrunda in sistemul de canalizare.

12. Informatii

Raportati producdtorului (e-mail cétre: mailbox@dentona.de) si autoritatii competente din statul membru toate
incidentele grave (deces, deteriorare grava a sanatatii, risc grav pentru sdndtatea publicd) legate de dispozitivul
medical.

in cazul Tn care apar defecte ale materialului in perioada de garantie, utilizatorul are dreptul la nlocuirea mate-
rialului numai dacd defectul constituie responsabilitatea producdtorului. dentona AG nu si asuma raspunderea
pentru nicio pierdere sau daund cauzatd de acest material, indiferent daca este directd, indirectd, speciald,
accidentald sau de consecintd, indiferent de temeiul juridic. dentona AG este raspunzatoare pentru daunele ma-
teriale directe cauzate de acest material ca urmare a intentiei sau a neglijentei grave a reprezentantilor sdi legali
sau a angajatilor sai cu functie de conducere, precum si pentru vatamdri corporale, in conformitate cu prevederile
legale. Orice rdspundere pentru material si daunele indirecte rezultate din utilizarea acestuia sunt excluse dacd
utilizatorul nu a respectat pasii procedurali specificati.

13. Simboluri

Va rugdm sd urmati instructiunile de utilizare
[1i (disponibile, de asemenea, pe www.
dentona.de)
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