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Der wolframfreie CoCr Blank

Dieser NEM-Frésrohling auf CoCr-Basis ist frei von Wolfram, Nickel und Berillium. optimill acero wird in sehr vielen Starken mit Stufe
angeboten, so dass eine Verarbeitung in allen géngigen, dafiir vorgesehenen CAD/CAM Frasmaschinen mdglich ist. Die besondere
Gefligestruktur der acero disc sorgt neben optimalen mechanischen Eigenschaften flir einen reduzierten Frasaufwand durch die
hervorragende Zerspanbarkeit. optimill acero ist in hohem MaBe korrosionsbestandig und lasergeeignet. Der bewéhrt gute Keramik-
verbund gibt dem Anwender ein hohes MaB an Sicherheit bei der Verarbeitung von optimill acero.
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> Was Sie von opti acero erwarten konnen:
N—

* Verldngerte Werkzeugstandzeiten

e Reduzierte Fraszeiten

e Verblendbar mit allen handelsiiblichen Keramikmassen
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> Nicht der erste CoCr Blank —
aber der Werkzeugschonendste!
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Indikationen
) Primér- und Briicken in jeder Spannweite fir die )
Finzelkronen Sekundarteile Verblendung mit Dentalkeramik Implantatkonsruktion

Konus- und
Teleskoptechnik

Vollgusskronen

Vollgussbriicken

v v v v

v v

v

Mechanische Eigenschaften Chemische Besondere Eigenschaften
Zusammensetzung ) .
Hirte (HV 10/30) 285 (Durchschnittsangaben) - Bewéhrt guter Keramikverbund
Bruchdehnung (%) 9 Co % 63 - Hervorragende mechanische Eigenschaften
Zugfestigkeit (MPa) 680 Cr% 29 - Sehr gute thermische Eigenschaften
0,2% Dehngrenze (MPa) 400 Mo % 6 - Perfekte Passgenauigkeit aller Restaurationen bis
E-Modul (GPa) 250 Si % <1 hin zu weitspannigen Briicken
Dichte (g/cm?) 88 Mn % <1 - Sehr gute Biokompatibilitat
P 0
Oxydbrand bei (°C) 1000 Fe % <1 - Hohe Korrosionsbestandigkeit
WAK (10°K") 25-500°C 14,4
Bestellinformationen Neue langlebige Spezialwerkzeuge fir
CORITEC-Frasmaschinen
Produkt Beschreibung Bestellnummer
optimill acero CoCrMo6, 8 mm 14240 Produkt Beschreibung Bestellnummer
optimill acero CoCrMo6, 10 mm 14241 Torus-Fraser long life NEM/Ti 0 3,0 mm /6 mm Schaft, T60/70 42425
i Ball-Fréaser long life NEM/Ti ? 3,0 mm /6 mm Schaft, T61/71 42424
OPHMIITACeIO 1 oo, 12 mm 14230 : : :
(mit Stufe) Ball-Fréser long life NEM/Ti 02,0 mm/ 6 mm Schaft, T62/72 42423
i acero Ball-Fréser long life NEM/Ti ?1,5mm/6 mm Schaft, T63/73 42422
opfi CoCrMo6, 13,5mm | 14231 : ——
(mit Stufe) Ball-Fréser long life NEM/Ti ? 1,0 mm /6 mm Schaft, T64/74 42421
opti acero Konischer Fréser long life NEM/Ti (0,6 mm /6 mm Schaft, T65/75 42420
) CoCrMo6, 15 mm 14232 ; } )
(mit Stufe) Flat-Fréser long life NEM/Ti 0 1,5mm /6 mm Schaft, T66/76 42419
imill acero .
°9t"8t f CoCrMo6, 18mm | 14233 Lange Ausfiihrung
(mit Stufe) Ball-Fréiser long life NEM/Ti 03,0 mm /6 mm Schaft, T51/56 42406
OpHMIllACEro | o 1106 20 mm 14234 Ball-Fréiser long life NEM/Ti 02,0 mm / 6 mm Schaft, T52/57 42407
(mit Stufe) Ball-Fraser long life NEM/Ti ? 1,0 mm /6 mm Schaft, T53/58 42408
Sonderwerkzeuge
Torus-Fréser long life NEM/Ti 0 2,0 mm /6 mm Schaft, T50/55 42405
Hochglanz Ball-Fréser long life NEM/Ti (2,0 mm /6 mm Schaft, T99/98 42409
Hochglanz Ball-Fréser long life NEM/TI ? 1,0 mm /6 mm Schaft, MTK19 42526
Hochglanz Ball-Fréser long life NEM/TI 0 1,5mm /6 mm Schaft, MTK19 42404
Gummierer
long life Gummierer griin, 5 mm 42355
long life Gummierer schwarz, 5 mm 42357
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